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Negli anni ‘70 le Ferrari che correvano in Formula 1 e nel campionato mondiale sport erano caratterizzate da un motore a 12 cilindri contrapposti, divenuto famoso col nome di ‘Boxer', perindicar
I'aspetto quasi da pugilatori che assumevano le bielle nel loro moto. Quando la Ferrari decise di sostituire la Daytona, allora il madello pit prestigioso, scelse per la nuova auto un motore con |
stessa architettura di quelli da corsa, simbolo evidente del travaso di tecnologia dalle corse alla produzione di serie. Per sottolineare maggiormente il nuovo motore fu dato alla vettura, presentata :
salone di Torino del 1971, il nome di ‘365 Berlinetta Boxer', ove 365 indicava la cilindrata unitaria. Il motore inizialmente di 4400 cc fu poi portato a 5000 cc sviluppando una potenza di365hpa 750
giri/minuto. Per |a versione di 5000 cc fu variata la denominazione che divenne ‘612 BB', ove 5 indicava |a cilindrata in litri e 12 il numero di cilindri. Il basamento e la testata del motore eran
direttamente derivati da quelli da competizione di 3000 cc, risultando cosl motori di prestazioni assai elevate e con una affidabilita tale da consentirne una percorrenza da autovetiura stradale.
motore era posizionato centralmente secondo I'asse di marcia, con un cambio a 5 marce messo a sbalzo oltre I'asse posteriore. L'alimentazione veniva assicurata attraverso 4 carburatori Weber
triplo corpo, mentre gli alberi a camme (due per ogni testata) venivano azionati da una cinghia dentata. Il telaio era costituito da una monoscocca centrale, su cui si attaccavano due tralicci tubola
che sorreggevano I'avantreno ed il retrotreno. Anche la carrozzeria era di un analogo tipo misto, essendo metallica nella parte centrale ed in fibra di vetro nei cofani anteriori e posteriori. Con u
motore ditale potenza ed un peso contenuto in poco pitt di 1200 kg le prestazioni potevano essere solo eccezionali, la Berlinetta Boxer essendoin grado di superare | 285 kmh e di accelerare da 0
100 kmh in 5.2 secondi. Tali prestazioni hanno invogliato numerosi proprietari a preparare la BB per le corse, dove si ¢ particolarmente distinta in quelle di lunga durata.

During the 1970s Ferrari was using a twelve cylinder "boxer” engine both in Formula One and sports championships. The engine became known as the "“boxer"” engine, for the almost “boxe
position of the engine cranks when running. When Ferrari decided to replace the Daytona model, the most famous at the time, the new boxer engine was chosen as its substitute to emphasize tt
handing down of the racing technology to mass produced cars. To underline even further the importance of this new engine, the new car was called “365 Berlinetta Boxer" to indicate also |
horsepower (365) when it was first presented at the Turin Motor Show in 1971. The original 4400 cc engine was later increased to 5000 cc developping 365 hp at 7000 revs per minute. The 5000 ¢
version was denominated '512BB" where 5 represented the engine cubic capacity in litres and twelve the number of cylinders. The crank case and cylinder head, were directly derived from the 30C
cc racing engine which meantthat the car's performance was excellent and allowed to have an almost road car relaibility. The engine was positioned centrally, in line with the gear axle and fitted wi
5 speed gear box which projected over the back axle. The fuel was guaranteed by 4 Weber triple bodied carburators while the camme shafts (two for each head) were operated by a cogged belt. Tk
chassis was made up of a central frame on which two tubular trestles were fitted to support the front and rear axles. The bodywork was of a similar composed type eg.: metallic inits central portion ar
glass fibre for its front and rear. With an engine so powerful and a total weight of under 1200 kg the Berlinetta Boxer's performance could only have been excellent and an accelleration was from ze
to 100 km/h in 5.2 seconds. Its performance led to many owners of this car to prepare it for racing where it distinguished itself in long distance racing.

Dans les années 70 les Ferrari qui couraient en Formule 1 etdans le championnat mondial sport étaient caractérisées par un moteur 12 cylindres opposés devenu célébre sous le nom de “boxer”;
mouvement des bielles rappelant plus ou moins la silhouette d'un boxeur. Quand la Ferrari décida de remplacer la Daytona - le modéle alors le plus prestigieux - elle choisit pour sa nouvelle voitu
un moteur ayant la méme architecture que les moteurs utilisés sur les voitures de course, symbole évident du “transvasement” de technologie des courses & la production en série. Afin de miet
valoriser le nouveau moteur, on donna & la voiture - présentée au Salon de Turin en 1971 - le nom de 365 Berlinetta Boxer (365 indiquant la cylindrée unitaire). Le moteur initialement de 4400 cc I
ensuite porté & 5000 cc développant une puissance de 365 HP & 7500 tours/minute. Pour la version de 5000 cc on changea I'appellation de la voiture qui devint "512 BB"(le 5 désignant|a cylindre
en litre etle 12 le nombre de cylindres). Le soubassement et la téte du moteur étaient directement dérivés de ceux utilisés pour les voitures de compétition de 3000 cc, le résultat étant des moteu
aux performances trés élévées et d'une fiabilité telle & en permettre une praticabilité de voiture de route. Le moteur étaitplacé centralementselon I'axe de marche, avec unatransmission 5 vitess
mise en cantilever au-dela de 'axe arriére. L 'alimentation était assurée au moyen de 4 carburateurs Weber & triple corps, tandis que les arbres & cammes (deux par téte) étaient actionnes par ur
courroie dentée, Le chassis était constitué d'une carrosserie unique et centrale, sur laquelle s'attachaient deux treillis tubulaires soutenant I'avant-train et 'arriére-train. La carrosserie était elle aus
d'un type mixte analogue: métallique dans la partie centrale et en fibre de verre pour les coffres avantetarriere. Avec un moteur d'une telle puissance et un poids contenu au dessous des 1200 kg s
performances de la voiture ne pouvaient étre qu'exceptionnelles, la Berlinetta Boxer pouvant dépasser les 285 km/h et accélérer de 04 100 km en 5,2 secondes. De telles performances ont donr
I'envie & de nombreux propriétaires de préparer la BB pour les courses, ot elle s'est particulierement distinguée surtout dans celles de longue durée.
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Durante los afios 70 las Ferrari que corrfan en Férmula 1y en el campeonato mundial de deporte se caracterizaban por un motor de 12 cilindros contrapuestos, convertido en algo famoso con
nombre de "Boxer”, para indicar el aspecto casi de boxeadores que tomaban las bielas en su movimiento, Cuando la Ferrari decidi6 reemplazar a la Daytona, en ese entonces el modelo m
prestigioso, selecciond para el nuevo auto un motor con la misma arquitectura de los motores para carreras, sfmbolo evidente del traspaso de tecnologia de carreras a la produccién de serie. Pe
subrayar mayormente el nuevo motor, se di6 al vehiculo presentado en el salén de Turin de 1971, el nombre de 365 Berlinetta Boxer, en el cual 365 indicaba el cilindraje unitario. El motor, al princiy
de 4400 cc fué llevado -luego a 5000 cc, desarrollando una potencia de 365 hp a 7500 revoluciones/minuto. Para la versién de 5000 cc se vario la denominacién que se convirtié en 512 BB, dond
indicaba el cilindraje en litros y 12 el ndmero de cilindros, El basamento y cabezal del motor se derivaban directamente de los de competencias, de 3000 cc, resultando de esta manera motores
prestaciones bastante elevadas y con una tal confiabilidad que permitfa un recorrido de vehfculo de carretera. El motor estaba colocado centralmente segin el eje de marcha, a 5 cambios, coloca
a escala mas alla del eje posterior. La alimentacién se aseguraba mediante 4 carburadores Weber de triple cuerpo, mientros que los Arboles a excéntrico (dos para cada cabezal) se accionab
mediante correa dentada. El chasis estaba formado por una monococa central, en la cual se encontraban dos especies de vigas tubulares que sostenfan la parte delantera y trasera. Tambier
carroceria era de tipo andlogo mixto, siendo metélica en la parte central y de fibra de vidrio en la capota delantera y trasera. Con un motor de potenciatal y un pesoreducido a poco més de 1200 k
las prestaciones podian ser (inicamente excepcionales, la Berlinetta Boxer estando en capacidad de superar los 285 Km/hora y de acelerar de 0 a 100 km/h en 5.2 segundos. Dichas prestacion
han provocado a numerosos propietarios para preparar la BB para carreras, donde se distinguen con sinigual éxito, en las de larga duracién.
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BELANGRIJK: De op de lekeningen aangegeven montagelasen aandachtig bestu-

IMPORTANTE: Antes de comenzar el mantaje del modelo, estudiar alentamente las
distintas tase de ensamblada indicadas en ios dibujos. A) Despegar con agua 1as
partes de las estampadas. B} Eliminar con una lima. o con papel de lija delicado.
evenluales babas. Controlar el encaje de cada pieza antes de encolar. Antes da
ensamblar barnizar los eventuales particulares internos del modelo o las partes
dificilmente accesibles una vez que se haya efectuado el ensamblado. Seguir
siempre el orden de montaje ilusirado en los cuadros y, en el caso de partes
aliernativas que consientan realizar distintas versiones. escoger antes del ensam-

le parti delle
le eventuali

IMPORTANT: Before starting to assemble the model. study carefully the various blado la variante preferida.
stages of assembly indicated on the designs. A Carefully detach the printed parts. B)
lasspaper. Check that each piece fils - varias fases de mentagem indicadas nos desenhos. &) Separar com cuidado as
al parts of the model and parts which  parles das impressaes B} Eliminar com uma peguena lima ou com lixa fina. as
may prove inaccessible after assembly. Always follow 1|'1_|e ordﬁr ofé:a_*i;fs(-:mbly ilustra- eventuais rebabas, Conrolar o encaixe de cada peca antes de proceder s colagem.
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IMPORTANTE: Antes de iniciar a montagem do modelo., esludar com alencao as

entversions. Anles de montar pintar os eventuals detalhes internos do modelo ou as partes que
dificiimente se podem atingir depois de estarem montadas. Seguir sempre a ordem

IMPORTANT: Avant de commencer le montage du madéle. eudier attentivemnent les  de stingir depois de estarem montadas, Sequir. sempre a ordem de monlagem
divarses phasas d'assemblage indiguées surles dessins. A) Detacher avec soin les lusirada nas tabelas e no caso de parles alternativas gue consitam realizar
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ISTRUZIONI PER APPLICARE CORRETTAMENTE LE ADESIVE

INSTRUCTIONS FOR APPLYING THE ADHESIVES CORRECTLY

1) Ritagliare, con attenzione, il soggetto prescello seguendona i contorni. 2} Immergerlo in acqua tiepida. 3) Separarlo dal supporto. 4) Po-
sizionare l'adesivo sul modello-asciugarlo con Faiuto diun panno-gliminare le eventual bolle d'aria spingendole allesterno.

1} Carefully recut the chosen subject following the outlinas. 2] | itin

INSTRUCTIONS POUR APPLIQUER CORRECTEMENT LES ADHESIFS

ANLEITUNG ZUR RICHTIGEN ANWENDUNG DER AUFKLEBER
1) Den vorher ausgewshlten G tand v

wobei sie nach auBen zu driicken sind.
AANWIJZINGEN VOOR JUISTE AANBRENGING VAN ZELFKLEVEMDE

INSTRUGOES PARA APLICAR CORRECTAMENTE OS ADESIVOS

OAHIIEE T1A THN EQETH ERAPMOTH TON AVTOKOAAHTON

upagyrov. 4] T € T0 A VTOXBARTTO ToUw

Te8 Tpos Ta ekw,
VEJLEDNING | KORREKT BRUG AF KLAEBEMAERKER

adheslve on the model - dry it with the help of a cloth- eliminate any air bubbles pushing them outwards.

1) Découper avec soin le sujet choisi en suivantles contours. 2) Le plonger dans de l'eau tigde. 3) Le deviser de son supporl, 4) Placer I'adhasif
eur le madéle et l'essuyer avec un chitfon; éliminer éventuellament las bulles d'air en les poussant vers l'extérieur.

g ichtiq ausschnaiden, und zwar entsprechend den Konturen. 2) In lauwarmes Wasser tauchen.
3) Von der Unterlage losen. 4) Den Aufkleber auf das Modell legen - mit Hilfe eines Tuchs abtrocken - die eventuellen Luftblasen entfernen,

1) De uitgekozen figuur zorgvuldig langs de rand uitknippen. 2) In lauw waler dompelen. 3) Van de onderkant afhalen. 4) De sticker in de juiste
positie op het model plaatsen - met sen doekje afdrogen - naar de bultenkant toe drukken om eventuele luchtbellen te verwijderen.
INSTRUKTIONER FOR KORREKT ANBRINGANDE AV DE ADHESIVA ETIKETTERNA

1) Klipp noggrant ut det valda ftremalet genom atl félja konturerna; 2) Doppa ner det i jummet vatien. 3) Separera det frin underlaget. 4)
Placera den adhesiva etiketten pd modallen; torka den med en trasa; avlagsna aventuella luftbubblor genom att trycka dem utat.

INSTRUCCIONES PARA APLICAR CORRECTAMENTE LOS ADHESIVOS
1) Recortar, cuidadosamenta, el tema selecionado siguianda los bordes. 2) Sumergilo en agua tibia. 3) Separarlo del soporte. 4) Colocar el
adhasivo en el modelo- secarlo la ayuda de un pafio-aliminar evantuales bombas de aire empujandolo hacia el externo.

1) Recortar com cuidado o motivo sscolhido seguindo o seu contorno. 2) Introduzi-lo em agua morna. 3) separd-lo do suporlo. 4) Colocar o
adesiva sobre o modelo e enugd o com o auxilio de ul pana magio; aliminar aseventuais bothas de ar empurrando-08 para o exlerna.

1) Ko, jue poroym, T0 GUTLKERLEND TTon Buethebare aXOAOUBLUTOS TLS DPLEKES YO LILES. 2) Budre 10 oe yhapo vepo. 3) Adoupuorte 7o oo
LOPTEARD - GTEYVITTE TO |LE £V o - adoperTe Tixor drrahibes nepe melovras

1) Klip, med omhu, det valgte emne ud ved at fblge afmaérkningerne. 2) Kom det ned i lunkent vand. 3) Adskil det fra underlaget, 4) Saet
Kagbemaerket pa modellen - tbr af med en klud - fiern eventuelle juftbobiler ved at presse dem ud mod ydersiden.

1 water. ) Separate it from its backing. 4) Position the
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¥-- JUST PUT A DROP OF CEMENT GN THE PIN HEAD, MAKING SURE THAT THE HOLES

AEMAIN WITHOUT CEMENT DURING ASSEMELY

- DEPOSER SEULEMENT UNE GOUTTE DE COLLE SUR LA TETE DU PIVOT, EN AYANT
SOIN DURANT L ASSEMBLAGE, QUE LES ORIFICES DEMEURENT SANS COLLE

- NUA EINEN TROPFEN KLEBSTOFF AUF DEN KOPF DES STIFTES GEBEN
AUFPASSEN, DASS WAHREND DES ZUSAMMENSETZENS DIE LOCHER OHNE
KLEBSTOFF BLEIBEN

- DOE ALLEEN EEN BEETJE LM AAN DE PUNT, PAS OF DAT DE GAATIES NIET MET
LIJM IN AANRAKING KOMEN TIIDENS HET MONTEREN

= SATT ENBART EN PLASTLIM PA STIFTET, SE TILL ATT INGET LIM KOMMER IN HALET
UNDER MONTERINGEN

- PONER UNA SOLA GOTA DE COLA SOBAA LA CABEZA DEL FEANO CUIDANDO
QUE LOS AGUJEROS SE QUEDEN SIN COLA

- METTERE SOLO UN GOCEIO 0 COLLA SULLA TESTA DEL PERNG CURANDO CHE.
DURANTE L ASSEMBLAGTIO, | FORI RESTING PRIVI D) COLLA

= PUT JUST A DROF
- DEPOSER UNE G
~ NUR EINEN TROP

OOE ALLEEN EEP
- HALL EN DROPPI
- PONER UNA GOT
-~ METTERE UN GO

DI3(®
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N PUT JUST A DROP OF CEMENT ONLY ISIDE THE HOLE
' BEPOSER UNE GOUTTE OE COLLE UNGUENMENT A LINTERIEUR DE L'ORIFICE
- NUR EINEN TROPFEN KLEBSTOFF IN [AS INNERE DES LOCHES GEBEN
DOE ALLEEN EEN BEETJE LLIM AAN DE BINNENKANT VAN HET GAATIE
~ HALL EN DROPPE KLISTER ENDAST PAISIOAN AV HALET
- PONER UNA GOTA DE COLA AL INTERIOR DEL AGUJERD SOLAMENTE
METTERE UN GOCCIO DI COLLA SOLQALLTNTERNO DEL FORO
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