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Airbus A350-900

Die von Airbus entwickelte Familie zweistrahliger Langstrecken-GroBraumflugzeuge mit der
Bezeichnung A350 XWB stellt das erste Verkehrsflugzeug des Unternehmens dar, bei dem
sowohl Rumpf- als auch Tragflichenstrukturen hauptsachlich' aus carbonfaserverstarktem
Kunststoff gefertigt sind. Es werden drei Versionen verfiigbar sein: A350-800, -900 und -1000,
die in der typischen Drei-Klassen-Konfiguration zwischen 250 bis 350 Passagieren Platz bieten
werden. Die maximale Bestuhlung ist fiir 440 bis 550 Passagiere ausgelegt.
Der A350 wurde ursprunglich als Verkehrsflugzeug mit einem weitgehend neuen Design
angeboten, allerdings mit einem Rumpf auf Basis des A330. Dieses Design wurde jedoch von
mehreren potentiellen Kaufern abgelehnt. Daraufhin gestaltete Airbus das Flugzeug vollkom-
men neu und benannte es um In A350 XWB (Extra Wide Body). Im September 2007 prasen-
tierte Airbus einer versammelten Gruppe von 100 Vertretern bestehender und potentieller
XWB-Kaufer weiterentwickelte Design-Aspekte. Der A350 XWB baut auf den Technologien
auf, die far den Airbus A380 entwickelt wurden, und wird ein &hnliches Cockpit und Fly-by-
wire-Layout aufweisen. [Insgesamt werden fiinf Vorserienmaschinen gebaut. Der erste Proto-
typ des A350, registriert als F-WXWB (cn 001), wurde mit Trent XWB-Triebwerken ausgerustet
und absolvierte seinen Erstflug am 14. Juni 2013 in Toulouse, Frankreich.
Der zweite flugbereite A350 XWB, F-WZGG (cn 003), ist mit der ersten Maschine identisch. Die
Maschine mit der Werksseriennummer MSN002 wird der; erste A350 XWB sein, dessen Kabine
voll ausgestattet ist, daher die Verspatung des Jungfernflugs.
Das Test- und Zertifizierungsprogramm fur den A350 XWB begann im Juni 2013 mit dem
Erstflug der neuen Maschinengeneration und wird fur, diese fiinf Prototypen insgesamt 2.500
Flugstunden umfassen. . !
Bis Juli 2013 hat Airbus 682 Bestellungen von 33 verschledener) Kupden weltweit erhalten.
Erstkunde des A350 ist Qatar Airways, die 80 Maschinen aller.drei Varianten geordert hat. Das
Flugzeug soll den Unienﬂugbe.trieb Mirte-2014‘aufneh_men, ) :
Der Rumpf des A350 XWB weist, anders als frithere Airbus-Maschinen, von der ersten bis zur
vierten Tur eine konstante Breite auf, um ein maximales Nutzvolumen zu' bieten. Der
Innendurchmesser. der Kabine betrﬁgt 5,61 m auf Armlehne_nhéihe im Vergleich zu 5,49 m bei
der Boeing 787. Er erlaubt im Premium Economy-Layout eine 2:4:2-Anordnung mit 49,5 cm
breiten Sitzen pro Reihe. Im 3:3:33-Standard Economy»Layout wird die Sitzbreite der XWBs mit
45 cm um 2 cm breiter sein als beim entsgredﬂepden Sltz_layout der 787.. :
Far hohe Auslastungen ist eine Konfiguration mit zehn Sitzen pro Reihe im A350 méglich.
Diese findet vor:allem bei Charter- und Billigfliegern Verwendung. Insgesamt verspricht Airbus
dl Passagieren mehr Kopffreiheit, geraumigere Gepéckablagefécher und gréBere Panorama-
feer?ster als bei den bisherigen Airbus-Modellen. Ak X
A350 wird in allen drei angebotenen Varianten neue, vollstandig aus Kohlefaser gefe"rtlg-
L | aufweisen. Mit einer. geometrischen Spannweite von 64,8 m wird es die groBte
e fas baute Tragflache eines einstdckigen GroBraumflugzeugs sein. Gefertigt werden die
¢r;r:‘ga1!|;31een im Nord-Werk bei Airbus in Broughton (UK), einem Neubau mit einer: Fléche von

2 und 650 Beschéftigten.
gi%im )‘(JGVB-Familie besitzt zwei Basistriebwerke, die alle drei A350-Varianten antreiben
i

w_erdenéﬁne_\/erslon des A350-900 mit einem Schub von 370 kN wird fur die Version -800 auf
Die Bagso kN gedrosselt, wahrend der A350-1000 eine stérkere Version mit 432 kN/Schub
32014 Trent XWB-Triebwerk weist einen Fan-Durchmesser von 300 cm auf. Das Design

g:‘ri":t Do den Weiterentwicklungen des Trent 900 (Airbus A380) und des Trent 1000 (Boeing

787).

Airbus A350-900

The Airbus A350 XWB is a family of long-range, two-engined wide-body jet airliners develo-
ped by Airbus and it s their first airliner jet with both fuselage and wing structures made pri-
marily of carbon fibre-reinforced polymer. Three versions will become available: the A350-800,
-900 and -1000 and it can carry 250 to 350 passengers in a typical three-class seating layout,
with a maximum seating of 440 to 550 passengers.

The A350 was originally proposed to airliners as a largely new design, but with a fuselage
based on the A330. This A330 design was rejected by several prospective customers, and
Airbus redesigned the aircraft completely and renamed it the A350 XWB! (Extra Wide Body).
In September 2007, Airbus rolled out new design advances to a gathering of 100 representa-
tives from existing and potential XWB customers. The A350 XWB is build on the technologies
developed for Airbus A380 and will have a similar cockpit and fly-by-wire systems layout.[ In
total 5 pre-production aircraft are being build, and the first prototype A350, registrated F-
WXWB (cn 001) has been fitted with Trent XWB engines and first flew on 14 June 2013 at
Toulouse Airport, France.

The second A350 XWB to fly, F-WZGG (cn 003), is identically configured to the first aircraft.
MSNO02 will be the first A350 XWB to be equipped with a full cabin interior, hence the delay
in getting its maiden flight.

The A350 XWB testing and certification programme which began in June 2013 with the next-
generation jetliner s first flight will include a total of 2,500 flight hours across these five deve-
lopmental aircraft.

As of July 2013, Airbus has received orders for 682 aircraft from 33 different customers aro-
und the globe. The launch customer for the A350 is Qatar Airways, which ordered 80 aircraft
of all three variants. The airliner is scheduled to enter airline service in mid-2014.

The A350 XWB fuselage has a constant width from door 1 to door 4, unlike previous Airbus
aircraft, to provide maximum usable volume. The cabin's intemnal diameter will be 5.61 m (18.4
ft) wide at armrest level compared with 5.49 m (18.0 ft) in the Boeing 787. It allows for an
eight-abreast 2 4 2 arrangement in a premium economy layout, with the seats being 49.5 cm
wide. In the nine-abreast, 3 3 3 standard economy layout, the XWB's seat width will be 45 cm
which will be 2 cm wider than the equivalent seat layout for the 787.

For high density configurations, 10 abreast seating is available on the A350.

This will be used mostly with charter and low cost carriers. Overall, Airbus promises passen-
gers more headroom, larger overhead storage space and wider panoramic windows than cur-
rent Airbus models.

The A350 will feature new all-composite wings that will be common to the three proposed
variants. With a geometric wingspan of 64.8 m (213 ft) it will be the largest wing ever produ-
ced for a single-deck widebody aircraft. The wings are produced in the North Factory at
Airbus Broughton, employing 650 workers, in a special new build 46,000 square metres.

The Trent XWB family has two basic engines to power the three A350 variants.

The baseline 370 kN thrust version for the A350-900 will be derated to 330 / 350 kN for the
-800, while an upgraded 432 kN thrust version will power the A350-1000. The Trent XWB fea-
tures a 300 cm fan diameter and the design will be based on the advanced developments of
the Trent 900 (Airbus A380) and Trent 1000 (Boeing 787).
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

D1 Achtung: Jodos Tell Ist womerlert (1), Reihenfolge der Montogeschritte boachten, Bonbtigte Werkxouge: Mosser und Folle
B s Jde W bt et (1. el o Batouodbts oo, Dbl Weouaps o oo ol s

Read before you start!

(3), Plostiktelle In elner milden Waschmittellisung rolnigen uad an deor Lult trocknen, domit der Farbanstrich wnd dio Abzlohbildor
basser holten. Vo dom Ankloben prifen ob Tello passen, Klebstolf sparsam ouftrogen Chrom und Farbe am don Klebefliichen entfer -
nen. Klelno Tolle anstrelchon, bever sle vom R entfornt werden (4) (5). Farben get durchtrocknen lasson, orst donn don
1 bov f Jodes Abilehbildmotlv eloxeln ousschnoldon und ca. 20 Sokandon In warmes Wasser tauchen. Das Motly
on dot bezolchnoten Stelle vom Papler abschleben und mit Lischpaplor andrick

NL: OPGELET: Voor do montage eerst goed do handlelding lezen. EIk onderdeel is g d (1). Lot op do montogovolgorde. Benodid goreedschap: mes
oo vifl voor hot ofbromen van de onderdolen (2); elastiek, plokband on wosknijpors voor het bl elkoor houden von do

onderdalen (3). Mastic anderdolen mel een 2ocht ofwasmiddel reinigen en vanzell laten drogen, 20dat do verl en do docols botor hechien.
Controleer voor het lijmen of do onderdelen passon; lijm dun apbrengen. Chroom en verf van do lijmviokken ver wiideren. Kloino ondordelon vorven voor-
dot 20 von het roum worden ver wiiderd (4) (3). Vorf goed loten drogen, dan pas verdergoan met de montage. Elke docol afzondarlik uitsniiden en co, 20
sec. In worm water dopen. Do decol op de aangegeven plaats van hat papler schuiven en met vioelpapior oandrukken.

GB: ATTENTION: Rood the | lons thoroughly prior to bly. Each comp Is numbered (1), Adhere 1o specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of ts from frame (2); rubber bond, adhesive tape and dothes pegs
for compoaents together ofter applylng odhesive (3). Clean plastic componeats In a mild dotergont solution and allow to

alr-dry 50 thet palnt and transters adhero better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit togather; apply
odbesive Remove chrome and palnt from the contact surfacos. Paint small components bofore removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assomble. Cut out each transfer individually and immerse In warm

water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

1 ATTENTION : isaz blen bo notice do montage avant de commencer. Chaque pldce est numérotée (1). Respectoz |'ordra des opérations. Outils nécessaires

couteou of Bime pour aborber les pidces (2); blastiques, ruban adhésil et pinces  linge pour maintonir les pidcos collées (3. Nettoyez les pidces en matiéro
plantiquo doms une solution douce do produit de lavage of foites-les sécher @ I'olr afin qua lo peinture of los décolcomanies tiennent mioux. Avant do mal-
tre lo colle, vérifior o les pléces 5'odaptent blen les unes aux outres; meftoz pou do colle. Enlovoz lo chrome of la peinture des surfoces de colloge. Peignez
s petites pidces. avant de les détocher de lo groppa (4)(5). Lolssez bien séchor o peinture avant de poursuivre |'assomblage. Découpez chaquo décalco-
monie séporbment ef plangez-lo dons de |'eou choude pendant 20 secondes environ. A I'ondroll marqué, faites glisser le mofif pour lo séparer du papler
of pressez-ho sur emplocement avec du papier buvard.

E: jAtencidal Antes do da (1). Téngese en
cweata ol orden do operad dol of las: Cuchilla y lima pore desbarbar los piexas (2). Cintas de
goma, clate adhesiva y plazes de T para sufetor las plexas pegadus (3). Lavar las plezas de pléstico en una solucion de deter-
goute svove y dojar que so sequen ol oire para mejorar asi la adhesién de lo pintura y do los colcomonias. Antes de aplicar olpego-
meato comprobor sl los plezas quedan doptadas. Aplicar el poge sin excederse. Alojor de los superficies de
pegade el cromodo y lo pintura. Pintar las plezas pequefias antes de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque blen la pinture. Recortor los colcomanias una por una y sumergirlas durente unos 20 segundos
en ogea caliente. Deslizar del papel lo colcomania en ol logar adecuado y apretarla colocando endma de ella papel secante.

1. ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentomente le Istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione
dalle fos! di assomblogglo. Attrezzi necessori: coltello @ lima per togliere la shovatura dol pezzi (2), nastro adesivo e mollette da bucato per tenere
Insiome | pezzi singoll dopo averl Incollati (3). Lavore | particolori in plasti un d delicato o lasciarli osciugare oll'oria, per igli
odesione dello strato di colore o dello figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che | pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con
parsimonia. Togliere cromo e colore dolle superfic do incollare. Dipingere | piccoli occessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
la vernice primo di proseguire con l'assemblaggio. Ritagliare singol gni figura od loin ocqua tiepido per 20 secondi circa. Applicare
il motivo nella posizione segnata e tamponarlo con carta assorbente.

S: OBS: Lés Instruktionerno noge igenom lanon du sétter modellen somman. Varendo detal] & numrerad (1). V g beakta faljden i
sammans@ttningsstegen, Verktyg, som du kommer ott bebdva : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gummiringor, tejp och
Wadnypor fir att hilla sommon de limmode detaljerna (3). Rengr plastdetaljerna in en mild tviittmedellésning och torka dem i luften
for att lock och dekaler skall halla béttre. Kolla, om detaljerna pessar lhop innon du klistrar dem och onviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lock fréa yloma, som kemmer ott limmos ihop. Méla de smé detaljerna innan du avldgsnar dem fréan ramen (4)
(5). Lit lacket riktigt torka igenom lanan du fortsétter med Gttningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt votten | ca 20 sokunder. Flytta motivet bort frén papperet genom att trycka vid det angivna stilllet och tryck fast med
laskpapper.

blale, leer detenid las .

blala N,

Coda pieza va

DK: BEMARK: Inden sommensatningen begyndes, skal byggevejledningen lmses godi igennem. Hver del er nummereret (1). Rakkefalgen af monter-
ingstrinnene skal overholdes. Nodvendigt varkisi: Kniv og fil tl afgratning of delene (2); gummiband, tape o teklemmer til at holde de klabede (3)
mld&h sammen. Plastikdelone renses | en mild sbelud og luftterres s malingen og overfaringsbillederne bedre kan hasfte. Inden paferelsen kon-
rolleres om delene passer; limen péfares sparsommelig!. Krom og farve fjernes fro Klabefloderne. De smé delo males indon de fiernes fra rammen (4)
(5). Lod farven terre godt inden ingen fortsattes. Overfaringsbilledernes motiver skres ud enkaltvis og dyppes ca. 20 sek. i vormt vond.
Skub mativet fro papire! og tryk det fust med trakpapir
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(1), Zwrécié uwage na ole) Wmmm‘y"‘ punktéw PONU-mergy,
narzqdzla: néz oraz plinik do usunigcia ndfioféw z posz/ 6lnych Mm (2; um..,.’ =yeh Mn:

Jaca, klamerkl do bielizny dia preytrZymara 8t s ). Wymyt plastykows capey's -
dellkatnym érodklem myjacym Oraz 4 dln:' elomenty pasujq do m"‘“ POSE farby w:“
manii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy %o Kefonis. Male nanosi¢ klej kalko-
chrom oraz farbg Z m":.'.«:?:‘obmwwuw. Soplero potem elomenty POMalowa jogycpe
st kﬂ;,':m:,m o kemanil | zanurzyé na 20 sekund w cleple] wodzie, Sciagnag *w‘;ﬁw
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TR: DYKKAT. Model yapy plamadar Gy ! =~
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pargalaryn karpylykly olarak fam UyUp Ly e =T :W“ﬂmmw
krom varsa temizieylniz. Yapypkany Idarell K5 pmau“tz, ;biy ulundukary gergeveden farimagan once
boyayynyz (4) & (5). Boya lyice kuruduktan sonra montaja dv:ﬂ: @ ':pw fer g?ﬂmw Gnce kab{ay fle bkt kesing v
{i§k suda 20 saniye kadar beketiniz. Gykarimayy model 0zerin Gav Mngﬁ Ynyz yizeye koyunuz, izefinden kurtma
Kabydy lie hafifge bastyryrken gykartmanyn aityndaki kabydy yavapga gekiniz.
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: R: Pfed sestavenim montazniho névodu dikladné protist. KaZdy dil je oéislovn (1). Dbejte na
ﬁi..ﬂ'inz& krokdl, Potfebné néstroje: NiZ a pilnik k odsmﬂ;lmwronm na dilech (2); pryzov pask ’:;
péska a kolitky na pradio pro pfidrZovéni logmvgh jednotlivych dild (3). Dily z plastické hmoty vyéistit v roztoy

o prache pesittedu £ S 7 elem zajiéténi lepsi pfinavost barevného
nétéru a obtiskd. Pred nalepenim zkontrolovat, zdali dily licujf; lepidio nanaSet Gsporné. Chrém a barvy na
lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred Jejich odstranénim 2 rému (4) (5). Barvy nechat dobre
proschnout, teprve potom pokratovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotiivé vyfiznout a ponofit do el
vody na dobu pfiblizné 20 sekund. Motiv na oznaéeném misté z papiru odsunout a pfitlaéit pomoci stiraciho

H: FIGYELEM: Az dsszedllitas eldtt az épitési utmutatét glaposan &t kell olvasni. Minden alkatrészt szammal I4t-
tak el (1). A szerelési |épések sorrendjére Dgyelén; kell. Szulség:: szerszamok: kés és reszeld az alkatrészek sor-
atlanitasahoz (2); gumiszalag, rag ) ruf _ ! g @
JA mdanyag allfalrégszekst lagy mosészeres oldatban kell ns_zmam és a lgvegon kell megszaritani, hogy a festék-
bevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Gsszeillenek-e;
a ragasztéanyagot takarékosan kell felhordani. A krémot és festéket a ragasztési fellletekrd| el kell tavolitani. A
Kisméretd alkatrészeket a keretbdl torténd eltavolités eldtt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell joI
megszéradni, az Gsszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 masodpercre meleg vizbe kell ztatni. A motivumot a megjeldit helyen a papirdl lecsisztatni és itatéspa-
pirral felnyomni.

SLO: OPOZORILO: Pred pricetkom sestavljanja preberi navodila bo. Vsak del je &
(1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po toékah. Potrebno orodje: nozek in pilica zalocevanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasticne dele ogisti z
blagim pragkom In posusi da se sloji barve In pke boljse p: jo.Pred lep

preverl, &e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. |z povréin, na katere nanasas lepilo,

GR: NPOXIOXH: Npiv T ouvappohbynom, SiaPdore xaAd Tig od yieg. Ké@e eEdprnpa eivar
vo (1). NpooéEre T oeipd “ruv Pnpdrov* ppoAéynong 1 pyahela: payalpr xai Alpa yia T
Aclavon Twv ekaprnpérwv (2), Aaorixévia Taivia, KoAAnTIKA vaivia xai pavraAda yia T ouykpérnon Twv

Anpé €y 17 a (3). KaBapl va mA 4 eEapripara péoa oe éva “pakaxd”

Y Ta oTov d.fpﬂ, 60;: va unépke: kakGrepn npboguon rolu Xphparog Kai TV
el A

PEY L ESapTM
4 Bikl

Bap Ha xai
xoAxopaviév, Mpiv To k6AAnpa, eAéyEre av Taipidlouv perakl Toug Ta e§aprip

x6AAa. T ané g emgdveieg smxdAAnong, xpdpio xai Bagh. Bagre Ta pikpd eEapripara, mpiv

anopaxpuvBolv ané To nAaloio (4) (5). Apfore va orey W xakd va xpbpava ka1 Gorepa ouvexlore T
ppoAdynon. Kéyre Eexe 4 vo x40e porifo Twv xaAxopavibv Kai BouthEre Yo 0B Leoré vepé yia nep. 20

Seurepdh o porifo ané To xapri, ovo onpadepévo onuelo Kai méore 1O pe 1O

oroumndyapro.

N: 0BSI Les ring ingen for byggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pd monter-

h'mhnu;”dv verktoy: Kalv og fil f Wnﬁp&hhﬂ(ﬂ,pﬂhﬂ,lmqihﬂmhlhﬂomh

limede enkeltdelene (3). R tdelene | mildi sépevonn og lo dem lufttorke, slik ot fargen og bildene sitter bedre. For pélimingen mé
d-timnlom-l-lm.::'or'.l;plInh.Fhrlhn-ql.pplkhhfh'un.uhidﬁhmhkﬂ«mhr-uu(l)(n.
Ls fargene forke god for sommenmonteringen fortsettes. Skjar ut hvert av mofivene for sog og legg dem | varm! vana | co. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pd det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

- ATENGAD: Antes do Inidar o montogem lelo atontaments manval de construgdo. Todas os componentes sio numerodas (1). Aentor para o
:qi-hh":uhm:'ummzw.hmwluhh::w(ﬂ,m,hddnnnhhmm
nv--m(!)&nuudanmdn—wphhdm-uhlmdnﬁhubhpnlnnqhhugn
hnbbha.ﬂ-h-hﬂamhﬁmnummﬂulﬁmmuﬁhwo

aomoedo lhhwﬁhlmm&linpuubuppuﬂumhuu'd-hmﬁﬁinm-m

p.—-.-nbmb'*(milnm-hm para depols continuar com @ morogem. Cortar do

um das decalques o mergulhé-los em bgua moma durante Nw&humhﬂmﬁ#“oum

mato-borra.

FIN: HUOMIO; Lue rak bjeot huolollisesti ennen kokoonp Jokainen osa on numeroity (1). Huomiol osien oikea asen-
' s iten p (2); kuminouha, 1lppi fo pyylipoikia

-?swtyu?munm ty‘bl:ht: V.-mflc‘vfl(cs;l.ll:n*‘y::iﬂﬂr, el admpemmtnagd il s

oslen p P p i
lotte moall fo sfirtokuvat farttuvat nilhin paremmin, Tarkasta ennen limausta, oft osaf sopivat toisiinsa; levitd limaa sdsteliddstl.
’P.:I':lc iu:m Jo -':; I-q"hdm. M’:u plenet osat ennen kuln irrofat no pidinraamelsta (4) (5). Anna maalin kvivva kun-
volla ennen kin jotkat kokoonpanoa. Lolkkoa jokainen slirtokuva erikseen irfl jo upota limpimin veteen n. 20 sekuaniksL. Irrota
kovio paperiin merkitysti kohdasta somalla painamallo imupaper! kuvion toista puolta vasten.

najprej od i krom In barvo. Manj$e dele pobarvaj preden jih odstrani$ iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden ljujes tavljanjem. Vsako nalepko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.

20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajoce mntt; in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred zatatim stavby si pozome prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je otislovany (1). Dbajte na
poradie montZnych krokov. Potrebné ndstroje: N2 aEpilnik na oddelenie dielov zEriméeka a ich zatistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca pdska Stipce na pridlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu

dmastit’ vEslat roztoku Sistiaceho prostriedku (saponétu) aEnechat’ uschnit’ na vzduchu za Ggelom lepej
pril'navosti lepidla, farieb aEndlepick. Pred lepenim skontrolovat, & diely licuji. Lepidlo nanaSat’ ispome. Chrém
afarbu na lepenych h opatre odstrénit. Malé diely nafarbit cste pred ich odobratim zEriméeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnit, a2 potom pokradovat’ vEzos . Kazdi nalepku vystrihnit jednotlivo aEponorit do viaz
nej vody priblizne na 20 sekind. Nélepku na prisluinom mieste modelu p ¢ ZEnd
pritlait’ kEpovrchu nosnym papierom.

¢ho papiera aEmierne ju

RO: ATENTIEICITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MIC| INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE S| NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL S| IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN
DORITAAPOIAPASATI CU O HARTIE. FOLOSITI NUMAIADEZIVI S| VOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHHME| Cnensalite ykasanara cxema. Beska wact e Cnaspaif Te e
P JmAnBase HA OTACARHTE

€TanUTe Ko crio6anan e1o. HeoGXommm RHCTpyMeHTH: HOX OTCTPaHABAHE WIH
'ACTH; ryMena JICHTa, JefiKOIIACT W UIHITKH 3a IPane 3a 13 : W—: 3aeano Soore mlmm:l-ﬂ‘::
1M, [L1GCTMACOBH Te E/IEMEHTH 48 Ce NOYHCTAT B 1CK PA3TBOP OT BOXA X MEPWIEK NPENApar, A8 8 ;x:nv
OCTABAT 18 HICHXHAT, 38 JIa CE NOCTHIHE Gpo Ha Gosra win Hﬁwm%
-mcmnpcnunsmmnmmcormnﬁnouLOmmMmmucwM“W'mm lllll
Tpean Hanacsue a nemuioto HICTBpKeE Te GosTa OT NoBLpXHOCTHTE 3a cacmeane. [peay sasensane oeTe B TOIUIA
:z;n;::;:?’rouneuuo. }gruecm MUTKo nemiuio. HapekeTe 1o OTACMHO BCAKa ¢ AHA BAACHKA U X o

20 ce B YKasan
o Kyiu. Otienere Bajienxa ta ot mmmmuymml‘ll“‘““""n
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Verwendete Symbole /7 Used Symbols

0mo boacey

. ""'B:t Sk, @ 0 6m nacolgenden Rasdden verwenel wvden
Sivansg toner STmbales lndiqués o) densous, gul won! BUilleds dins los élapes Kulvanted du Moenlags
St pregs @ tare 1% simbok tac@1ao & Comirmchn, 0 W o0 W wiguevins fanes 09 CORSNKTAIN
*l veguent] aimbell che vengons Eaatl nel pusseguantl s1d1 d cotiuilane
VBN e asviza lodnamivaem a

03989

Measa rota the following symbots, which arm used in the folowing construofion stagaes.
Newm o b, da votganda symbolan in scht, dis (n do onderstaands houwlssen worden gabrulid
T\ faves, prest atercln aoa afmbiolon (i@ seguarm poi o8 Mmesmos serlo usados nas (pifiviman elapas de Monagen.

| anvinds | da (0(]snde arbetsmamentan,
Lmg venligel masrkn (1 felgenda syrmlolar, som henyfles | da (etgenda [rygetaser

Logn merk
"'.:Nv ™w e a S0 bemyties | moatertngairinnens vom felger TlamanyBore, COpaTHTS Bumanie i CARITNHNIDN CRMMMTM, LITUPS ] ey bt ?W"—
= Daha m::;\ N3 nastenugaoe symbose, e 89 ulyle w ponitazych elapach montaowyoeh TNapaxadis npoodhre 10 mapasdte vupfola, 10 n.:u.(u 1o o :‘vm n!r,. Ipafie paly § ANapJOCOOT:
K A basama kdannda kdlarsiacak Ml sormbxoBare Kithen (Fhkal edin. Dhbejte prosim na dale lend ay Iy, kiaréd 8o | v 12
Lo S9N hogy & ovennazy mw\\.\n:.:‘.‘ _\v:u ,w:a;:.&‘..um A amariers kerOinek, vegysk Agyelembs,  Prosimo ra Vabi potomost na sledede aimbole ki se uporatijsjo v nasiednph korakin gredte
— [ 1 * -
WIER @ @ @ 1 8
A (S|
S ‘\\\;:*::’:\\:1«\ Swaichan und antvingmn o \f;\;N o b emphiien Kleben Nichit klaben W.nlllwullsn ::]c'bnl:nm:ﬂ i ah;;;::q
N DYy decaly Racmmenet Ly sy o (ah (hio Don't gluo Optional \osive
_ Nouller @ appiouer les sioakomarses Aucommarh s iyl do Glcakrwries Colr No pas coller Facultafil Dérdo 6 o el s arogaretss
R;m.“  Watr oven laten wokan en aantyengmn Astevoin vy het andiengen van & tarshn Lijmen Niot lijmen Naar keuzo Plakband Transparents ordardelen
QR apioar \as calomanias Ranmendat pard fr s alas Lngomar No engormar No engomar Clnta adhesiva Limptar (ao piezas
o 300 €1 &3 ¢ o dcale PNt Rosmanihh DR IR 08 SN Colar Nio colar Allarnado Fita adesiva Poga transparents
E“"’N’t  a00ua o aiicare decakomanie Aomenish o ypkes § Gsourie Incollaro Non Incollare Facoltativo Nastro adesivo Party "'W’;L,
o - :(;- ] w“ m;.:-:v otk Limimas Llmmas of Valfritt Tojp Cl:vmhlv’bfm et
kmm SiFohuva vedess) fa aseta PaAzleon ‘kw:a .c“\?‘n 7 QA nepes e Llimaa AIN [iimaa Vaihtoshtolsestl Teippl Ln'pmk/ ral osal
——t _\'\1 mathvet | varmt vann Q) v Gt over pd modelion GPTEON MO MW Limes Bkal IKKE limes Valglrin Tapo (lassidare d:ium
O Dikdet | vama o sett gt pd Zsocare &) erosens kskonad Lim Ik lim Valgfritt Tapo G;W :
l}‘ R e e T ep— Tovon o m (medliam Ry (maey Kaeurs He ket Ha nwibop Kaefikas neirra [Nposparone AeTaTH =
T e kakomany w wodze a nastppnie aklekt  Dstaleh pogtrinasnt ufanas tee e Przykloid Nio prﬂklo]né Do wyboru Tadma klejgca Elementy przezroczys
E‘\T\TI 0 XAARUIVIA OTO vEpS ko TonodeTeloTe Ty TP 1 Sl ptosd chietd KOANQ ¢q KoAAGTE eVOAaKTIKG KoM Tatvia bm';w':v ekaptfuata
— &-nx.m ) Suda yumugahin ve koyun Matna by Yapigtirma ‘apiglirmayin Sogmoll Yapiglirma bandi 2:30a p.-u;:l;'xl
Obtisk namodt ve vodd a umist x’ “m"‘" ﬂ;‘“_"""‘ m“:: L Lepeni Nolopit Volitelnd Loplcl pdska uatnéo dly
;;\5‘!\1! Ve bedrtatni és teihalyern ;\\;m“: PENTRU APUICAREAACTIBLOURLOR ragasztani nem szabad ragaaztanl  lelszés olmrln! ragasztbszalag tél;ﬁt:'z”afwuészmmm
52t Pt v vodo in zatem nanatati Naaaee 3 Qo 1 Gy ATy RgmocT @ wea  Lepitl No lopitl naéin lzbire Traka 2 lapilom jasno

O &

Bautallo trocknen lassen

- Abbildung zusammengesetzter Teilo Mit elnem Messer abtrennon Anzahi der Arbeitsgange
___ Sequence of assemby Paint m\srm:?\ o nsan?ed parts Detach with knife m‘”‘ 'r":“":’e 'fg':gm Number of working steps
Ora g Peindre Figure représentant les pidces assemblées Détacher au couteau o8 Nombre d'étapes de travail
Voigards van montage Beschilderen A van s d Met een mesje afsnijden Odordalen laten drogen Het aantal bouwstappen
= = il Defar secar las plezas Ndmero de operaciones de trabajo
Orden de montye Pintar lustracién piezas ensambladas Separarlo con un cuchillo D it
Ordine di montagoo Dipingere Figura representando pegas encaixadas Separar utilizando uma faca FB - I“ e mmp""m Ndmero de etapas de trabalho
——  Ordem de mantagem Pintar [hustrazione delle parti assemblate Staccare col coltello Aﬂr:na :SLIII?I'I o pot Numero di passaggl
Méla Biden visar dalama hopsatta SKar loss med kniv T Antal Tml -
—  Koloamsinesys Male Kuva yhteenliitetyista osista Irrota veitsella : o1 Foreraiame 8 Tyovai lkumadrd
Mormeingstold Male llustrasjonen viser de sammensatte delene Adsklles med en kniv i snlama e Antall arbeidstrinn
Reddeteigen & momenngen Maalaa lfustrasjon, sammensatte deler Skjer av med en kniv 7 :Yggmuw g Antall arbeidstrinn
TNOCRCAOSITEIANOCT: MONTIRS Pomalowas® 1{306pakeine CMONTHPOBAMIBIX leTae O’I'Ilrlll!Tb HOKOM o .y % Y KomiriecTso onepawifl
Osszesrersiési sorend Befesteni Rysunek zlozonych czesci Odclaé nozem " mw WWW Liczba operacji f
—— AxocAoudia cuvappoldynong anexdvion Twv ouvappoloynuévev eEapmudruv: Slaxwplote pe éva paxalpt 4 a: ka'ul; m apiBuog Twv Epyaciav
Kurmak-Sira PCEpaceT Birlegtirilen pargalann sekii Bir bigak ile kesin Yap! pargalarinl kurumaya Is safhalannin saysi
——  Koigjnos¢ momazu Rogeioval Zobrazenl sestavenych dild 0Oddélit pomoci noze Allatrészeket hagyja szaradni Pocet pracavnich operaci
\rstni red sestavijanja Boysae dsszeallitott alkatrészek abraja kés segitségével levalasztan]  Jednotivé diy nechte BSC"“?‘U‘ a munkafolyamatok szdma
Monta3 - postup Posh M"‘ = Slika slopljenega dela Oddeliti z nozem Pustito da sestavni dell posusijo Stevilka koraka montaze
enthaften Behoort niet tot de levenin, Néo Incluido Ikke Inkluderet He conepxures Ni vsebovano
ﬁnnumm No incluido ’ Ikke medsendt Elvét sisally Nem tartalmazza Igerisinde bul_unmammamr
Non tourmi Non compresi Ingdr e) Aev ovuneplapBaverat Nie zawiera Nenl obsazeno

_——

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
Gémmnmmmm@mmmmm ;

E \es consignes de sécurité ci-jointes et les conserver @ portée de main.
NL- Hougl o &30 Oe bijgaande velighssmsTuctes en hou =% sts=ts b de hand.
Em,mmum-ﬁdﬁmmum-ﬂmmum.
lvw,nm,gwmmemapummm
':“-m.muwmnuwummm.
smmwmmmlm,
lel-ddhﬂﬂﬁﬂmm

Beiliegenden Sicherheitstext beachten 7 Please note the enclosed safety advice

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggenda | nzrheden.

N: Ha alitid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: CoGmiopats npiaraenbiil TeKCT N0 TexiiKe Ge30NACHOCTH, XPAHITH €ro B ErKO JIOCTYIHOM MecTe.
PL: St ¢ sig do zalg ] karty bezpi istwa | mieé |q stale do wgladu.

GR: MpogéETe Tiq ouvnppéveq unodelEelq aopdleiaq kat QUAGETE Tiq £ToL @aTE va Tg ExETe ndvra oe Siadéarn oag.
TR: Ekteki gdvenlik talimatlardnd dikkate allp, bakabileceginiz bir sekild! faza ediniz.
CZ: Dbejte na pfiloZzeny bezpeénostnl text a méjte Je| pfipraveny na dosah.

H: A mellé} g get vegye figyelembe és tartsa fellapozdsra ké !

SLO: PriloZena varnostna navodila izvajajte In Jih hranite na vsem dostopnem mestu.

It hizt A oy

j—

hrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
Dieser a.mklmrld;t:?\e’:ibnnm nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
aberproft. Re eschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt

der Kartonage hera rstandnis daf0r, dass wir nur Gewahrleistung bel aktuellen Artikeln
werden. Bm‘kh;b::y: :.\ﬁm Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
Gbernehmen :' 1 d _‘rk von uns ?’I:Mungtnomumanl o
eingesan kénnen en Vorkasse erworben werden®. Unsere Adresse:
.E'I‘r?zelmlle {m:';‘“gf‘:’r"‘;'k Hen;d?:ixgu. 20-30, 32257 Bande. Dieser Direktservice gilt
Revell GmbH, peutschland, Benelux, Osterrelch, Frankrelch, GroBbritannlen. Reklamationen
fordie u"def en Landern werden Ober dle jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
aus den OBIQEE  lindler.

Konsigas 7855 lity and welght checks during th
ect to extensive quality and weight checks during the
This model Kit h‘g’nj’x to .lﬁllfll' it leaves our warehouse In perfect condition. We arg onl)
,:m plications for missing parts if the following procedure Is followed. In all
able to xs g will be required gdan we are able to process any request: Original
cases the 1050 irchase) origlnal instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
recelpt (P""’b& We may not be able 'l:fmun requests for products that have been
out of the for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
discontinued by a company representative will not be accepted and returned o sender.
avﬂ;:’“'”agﬁ.m for conversion or spares will ¢
eplaceme

Inue to b er they will
g charge. Please write to: Department X Revell GmbH, Henschelstr. {0-30.

Ri
incur a hand!

578uende. . is only avallable In the following markets: Germany, Benelux, Austri
%%muﬁnm;cmmwmhumsummum»muﬂ

dii
g’vﬁ'mmmplunmmmbddm“m irectly.

T S

Afin devousdonner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont prgsen(s dans la boite, cet article a subl dans son
Intégralité divers contréles qualitatifs ainsl que des contrdle de polds.

S| toutefols vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser & votre revencﬁ:ur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé surla bolte, alnsi que de votre ticket de calsse.

Le SAV nesera assure que I.)our les articles ayant été acquis depuis molns de 24 mois.

Les pléces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront &tre obtenues
en pré-palement. Dans le cas ol vous n'obtlendrlez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement A notre service SAV A l'adresse sulvante: REVELL GmbH, Abtellung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Bande cw Revell GmbH, 148, rue du Chapeau Rouge
F-21000 Dijon, France. g
Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec vatre detaillant du distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheldene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit e. i
Klachten k slechts In behandeling word! 'g u Indien de bouwhandregﬁxg,d;:
e A urveas fude an de kessabon 4 meegstcnden. Wi vregen om
uw begrip dat wif alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die bi

plcrlotllo van de laatste 24 maanden zijn gtkgchté %lv'gllcdlg in g bJ kit sen
nlet In beh ing rden g Onderdelen voor ombouw ki
voorultbetaling gekocht worden, aneniiegen
Ons adres Is: Revell GmbH, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Bdnde, Duitsland,
Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Dultsland, Benelux, O, i
Frankri/k, Groot Brittannie.

Klachten nfkom:tli ult overige landen d
van Revell afgewik

via de tuele locale ve ol
eld. Wij verzoeken U contact op te nemen met uw wlnk’:ﬁegn i
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Airbus A350-900 F-WXWB
Airbus House Colours
First Flight June 14, 2013
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