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Anfang der 60er Jahre begann man bei MBB in Ottobrunn bei
Munchen mit der Konzeption eines neuen leichten Mehrzweck-
hubschraubers, der mit fortschrittlichster Technologie ausgerustet
sein solite. AuBerste Zuverlassigkeit und eine leichte Wartung soll-
ten ebenso unabdingbar sein wie ein wirtschaftlicher Einsatz Im
Gegensatz zu den bisherigen Hubschraubern seiner Klasse
entschied man sich fur eine zweimotorige Losung, die mehr
Sicherheit bringen solite Ein werteres Novum war die revolu-
tionare Entwicklung eines gelenklosen Hauptrotors, der den
bisher ublichen Einbau von Schwenk- und Schlaggelenken uber-
flussig machte. Gleichzeitig wurde durch den Wegfall dieser
wartungsintensiven und teueren Teile die Mehrkosten fur die
zwerte Turbine kompensiert Mit dieser Auslegung war die Bo 105
sehr schnell ein begehrter Rettungshubschrauber - und auch die
Militars begannen sich sehr fruhzettig fur emen Einsatz zu inter-
essieren. Unter der Bezeichnung Bo 105 VBH (Verbindungs- und
Beobachtungshubschrauber) bewies die neue Maschine sehr
schnell ihre militarische Verwendbarkeit Gleichzertig war man bei
den Heeresfliegern an einem Hubschrauber als Panzerabwehr-
Waffensystem interessiert, der mit den neuen Lenkflugkorpern
des Typs HOT ausgerustet werden sollte So entstand die Bo 105
PAH (Panzerabwehr-Hubschrauber) deren erstes Exemplar am 9
Mai 1978 in Buckeburg an die Heeresflieger-Waffenschule uber-
geben wurde. In der Folgezeit wurden 212 PAH gebaut und bei.
den verschiedensten Heeresflieger-Regimenten in Dienst gestellt.
Ausgerustet mit je drei AbschuBrampen rechts und hnks am
Rumpf war man mit der Bo 105 PAH in der Lage, Panzer auf eine
Entfernung von 400 - 4 000 Meter wirksam zu bekampfen Wie
die meisten Waffensysteme muBte auch die Bo 105 PAH Anfang
der 90er Jahre modifiziert werden, um dem Stand der rasant fort-
schreitenden Technik gewachsen zu sein. Ausgerustet mit der
neuen Elektronik, einem neuen Dampfungssystem fur den Haupt-
rotor und neuen AbschuBrampen sowie zahlreichen Sensoren
prasentiert sich die Bo 105 nunmehr als PAH 1A1 in emner KWS
genannten Variante, dabei steht KWS fur Kampfwertsteigerung -
was augenscheinlich voll gelungen st Leergewicht: 1.220 kg,
Startgewicht: max. 2.400 kg, Tnebwerk: 2 x Allison 250-C20B,
Leistung: je 426 WPS, Reichweite 625 km; Bewaffnung. 6 x HOT
Kaliber 136 mm.

At the beginning of the sixties MBB at Ottobrunn near Munich
embarked upon the design of a new light multi-purpose helicop-
ter, to be equipped with the most advanced technology First-
class rehability coupled with easy maintenance were to be as
essential as economical operation Unlike the previous helicopters
in the same class, they decided in favour of a two-engined solu-
tion to provide improved safety Another novelty was the revolu-
tionary development of a hingeless main rotor, that 1s without the
drag and flapping hinges that had been customary up to then.
The elimination of these expensive parts that required Intensive
maintenance counterbalanced the extra cost of the second
turbine Due to this design the Bo 105 was very quickly in demand
as a rescue helicopter and the military soon began to show inte-
rest Designated Bo 105 VBH (haison and observation helicopter)
the new machine very quickly proved itself in military use. At the
same time the German army was interested in the helicopter as an
anti-tank weapons system, which could be equipped with the
new type HOT guided fissiles. So the first Bo 105 PAH (anti-tank

helicopter) went to the army aviation school at Buckeburg on 9th ™

May 1978. Subsequently 212 PAHs were bullt and went into
service with a wide variety of army aviation regiments. Equipped
with three missile launchers on right and left of the fuselage the
Bo 105 PAH was able to combat tanks effectively from a distance
of 400 - 4,000 metres. Like most weapons systems, the Bo 105
PAH also had to be modified at the beginning of the nineties, to

keep abreast of technical advances Equipped with new electro- —

nics, a new damping system for the main rotor, new missile laun-
chers and also numerous sensors the Bo 105 was now presented
as the PAH 1A1 1n a vanant called the KWS, the KWS standing for
combat effectiveness upgrade - which appears to have been a
complete success Weight empty. 1,220 kg, take-off weight: max
2,400 kg; engines 2 x Allison 250-C20B, capacity 426 s.h p. each,
range. 625 km; armament: 6 x HOT 136 mm.
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Rethenfolge der Montageschritte beachten. Bendtigte Werkzeuge: Messer und
Feile zom Entf und Entgraten der Teile {2) iband, Klebeband und Waschekl um I halten der

_Read hefore you stur !

byggingen. Hver del er nummerert {1). Folg rekkefolgen pi

N OBS' Les e lg(ennnm i for

geklebten Einzelteile (3). Plostikteile in einer milden Waschmittellosung reinigen und an der Luft trocknen, damit der
Farbanstrich und die Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben prufen ob Teile passen, Klebstoff sparsam aufiragen
Chrom und Farbe an den Klebeflach f Kleine Teile , bevar sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5).
Farben gut durchirocknen lassen, erst dunn den Zusommenbaw forisetzen. Jedes Abziehbildmonv einzeln ausschneiden
und co. 20 Sekunden in warmes Wasser fauchen. Das Motiv an der bezeichneten Stelle vom Pupier abschieben und mit
Loschpapier andrucken.

NL OPGELET Voor de montage eerst goed de handleiding lezen Elk onderdee! is d (1) Let op de gevolgorde Benodigd
gereedschap mes en vi voor het afbramen van de onderdelen (2), elashek, plakband en waskauypers voor et by elkaar houden van de
gelymde onderdelen (3} Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel remigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten Coniraleer voor het lymen of de onderdelen passen, lym dun opbrengen Chraom en verf van de lymvlokken verwyderen Kleme
onderdelen verven voordat ze van het raam worden verwiderd (4) (5) Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage Elke
decal afzonderlifk wisnyden en ca 20 sec  warm water dopen De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met
vioespapier candrukken

GB: ATTENTION: Read the ions thoroughly prior to bly. Each comp is numbered (1), Adhere to speafied
sequence of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive
fope and dothes pegs for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild
detergent solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see
whether the components fit together; apply adhesive sparingly. Remove chrome and puint from the contact surfaces. Paint
small components before removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue fo
assemble. Cut out each transfer individuolly and immerse in warm water for approx. 20 seconds, Slide transfer off paper
and info designated position, then press on with blofting paper.

F ATTENTION hsez bren lu notice de montage avant de commencer Chaque piece est numérotee {1) Respectez 'ordre des operations Qutils
nécessares couteau ef hme pour eharber les piéces (2), elostiques, ruban adhesif et pinces o inge pour mamtenir les pieces collees {3)
Nettoyez les pieces en matiere plastique dans une solution doute de produrt de lavage et fattes-les secher a "o afin que fo pemture ef les
decalcomanies tiennent mieux Avant de mettre la colle, venfiez si les piéees s'adaptent bien les unes aux autres, mettez peu de colle
Enlevez le chrome et la pemture des surfaces de collage Peignez les petites pieces avant de les detacher de la grappe (4)(5) Laissez bien
secher la pemnture avant de poursuvre |'ssemblage Decoupez chaque decalcomanie séparement et plongez-a dans de I'ecu choude
pendant 20 secondes enviran A ["endroit marque, fartes gliser le motif pour le séparer du papier et pressez-le sur emplacement avec du
papier buvard

E: jAtencidn! Antes de con el blaje, leer d lus instrucciones. Cada piezo va numerada {1).
Tengnse en cwenta el orden de op del blaje. H Cuchilla y hma para desharbar los
piezas (2). Cintas de goma, cnta adhesiva y pinzas de ropu para svjefar las piezas pegadas (3). Lavar lus piezas de
plistico en una solucion de defergente suave y dejur que se sequen al gire para mejorar asi la adhesion de la pintura y
de los calcomanios. Antes de aplicar el pegamento comprobar si las piezas quedan correctamente adaptadas. Aplicor el
pegumento s excederse. Alejar de las superficies de pegado el cromado y la pintura. Pintar lus piezas pequefias antes
de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaje, dejar que se seque bien fa pintura.
Recortar las calcomanios una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel
I ia en el lugar adecuado y apretarla colocando encima de elle papel secanie.

| ATTENZIONE Prima dell*ussemblaggto leggere attentamente le istruzion di montaggio Ogni pezzo & numerato (1) Tener presente lu
successione delle fast di assembloggro Attrezn necessan coliello e lima per togliere la shavatura dan pezzi (2), nestro adeswvo e mollefte
da bucato per tenere insieme 1 pezzs singoh dopo averli mcollet (3) Lavare v particolors in plashca con un detergente delicato e lescarlt
asaugare all'ara, per una mighore adesione dello strato di colore e della figura decalcabile Prima di incollare, verificare che 1 pezzi st
abbinino bene ira di loro, apphcare 1l collante con parsimonia Togliere cromo e colore dalle superfia da icollore Dipingere 1 piccolt
accessort sul supporto prima di nmuoverlt (4) (5) Far seccare hene la vernice pma di prosequire con I'assemblaggio Rutaghare

l ogni figura ed Ja 1 acqua iepida per 20 seconds arca Applicare 1l motivo nella posizione segnata e famponarlo
con carfa assorbente

S: OBS: Las instruldionerna noga igenom innan du sutter modellen somman. Varendu detal] or numrerad (1). V g beakia
foliden 1 summansaitningsstegen. Verktyg, som du kommer att behova : kaiv och fil for att skrapa detaljerna rena (2),
gqummiringar, tejp och kladnypor for it hilla samman de fimmade detaljerna (3). Rengor plastdetaljerna in en mild
tvattmedellosning och torka dem i luften for att luck och dekaler skall hilla batire. Kollo, om detaljerna passar thop sinen
du khistrar dem och anvand limmet sparsami. Avlagsna krom och lack frén ytorna, som kommer att hmmas thop. Méla de
smit defaljerna innan dv avlogsnar dem frén ramen (4) (5). L6t lncket riktigt forka igenom mnan du fortsatter med
sammansattningen. Skar av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt vatten 1 ca 20 sekunder. Flyita motivet hort
frén papperet genom aft trycka vid det angivna stallet och tryck fast med laskpapper.

DK BEMARK Inden sammensziningen begyndes, skal byggevejledningen keses godt igennem Hver del er nummererel (1) Rekkefalgen
af monteringstrinnene skal overholdes Nadvendigt vaerkie Knwv og fil 1l afgratning af delene (2), gummiband, tape og tejklemmer tl at
holde de klzsbede (3) enkeltdele sammen. Plastikdelene renses 1 en mild sezbelud og lufttarres su malingen og overfaringsbillederne bedre
kan hze Inden paferelsen kontrolleres om delene passer, limen poferes sparsommeligt Krom og farve flernes fra Idbefladerne De smé
dele males mden de fiernes fra rammen (4) (5) Lod farven torre godt mden gen fortszttes Overfanngshilledernes motiver
skazres ud enkeltvis og dyppes ca 20 sek 1 varmi vand Skub motivet fra papiret og iryk def fast med traekpopir

GR TIPOZOXH: Mipiv Tn cuvappohdéynon, diaBacTe kahd Tig odnyieq KGle eEapTnpa sival apiOunpé-
vo (1). ipootEte T ceipa "Twv BnpdTev' cuvappoAdynong Anaitobueva epyaheia. paxaipl kal Aipa
yia T Asiavon Twv efapTnpdtev (2), Aaerixdviad Taivia, KoAAnTiky Tawie xai pavraAdkia yia
guykparnan Twv koAAnuévev pepovepivav ekaptnuatov (3) KabapioTe ta mhaotikd sfapTipara
peoa ot éva "pakaké" kaBapIoTIKG SiGAUPA Kal GTEYVAOTE Ta 6TOV aépa, WATE va utiapEel kaAlTepn
TIPOGPUON TOU YPWUATOG Kal TwV Xahkopaviav Mpiv To kOANua, AéyEre av Taipialouv peTagy Toug
Ta egapripare Enaleigre NIKG TNV KOAAG A GveTe amd TIg emQaveisq emMKOAANONG,
Xpdpro xai Ban. Bayre Ta pikpd cEaprnpara, mpiv anopaxpuvBouv arno To mhaiolo (4) (5) AgrioTe va
aTeyvidoouv KaAG Ta XpopdTa Kai UoTEPA OUVEXIOTE Ti} GuvapuoAdynon Kéyre Eexwplota To kGbe
uotiBo Twy xaAxopavidv kai BouThETE To oF {eoTo VEPO YIa Tiep 20 SeuTEPOAENTA ATOPAKPUVETE TO
patife ané To xaeti, oo onpadeyevo onyusio KAl MEGTE TO (1E.TO TOUTIGKAPTO

—

verktny Hriv og fi f' | for fjerning av grader pd delene {2), gummibind, fape og Klesklyper for &

holde sammen de limede (3). Rengjor plastdelene i mildt sipevans o la dem lufttarke, slik at fargen og bildene
sitter bedre. For pilimingen mé det kontrolleres om delene passer: Ta p it lim. Fjern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smi
delene for de fiernes fra rammen (4) (5). La fargene torke godt for sammenmonteringen fortseties, Skjaer ut hvert av motivene
far seg ag legg dem  varmt vonn i ca. 20 sekunder. Skyv motivet fra papiret pé det merkede stedet ag trykk pd med treklpapir.

P ATENCRO Antes de micior a leia o manual de construciio Todas as partes comp stio das (1) Afentar
para a sequénaa das etapas de montagem Ferramentos necessanias Faca e lixa para aparar a rebarha dos pecas (2), elasheo, fita adesiva e
molas de roupa para sustentar as pecas (3) durante o colagem As pecas de maténa plastica devem ser hmpas numa solucio fraca de
detergente e secas ao ar, de forma que a demio de tinta e os decalques tenham uma boa adesdo Antes de colar, verificar se os pecas encaixam,
ulizer o cola em pequena quantidade Ehmnar o cromado e a tata das superfices a serem coladas Nio passar cola nas pecas que ainda se
encontram fixas na grade de mafena plastica Pinfor os pecas pequents anfes de retrc-los da grade (4) {5) Dewar a tifa secar
completamente para depois contnuar com a montagem Cortar separadamente cada um dos decalques e mergulha-los em dgua morna durante
aproximadamente 20 segundos Decalcar os motvos do papel na posicio indicada e secar com mata-borrdo

FIN: HUOMIO: Lue rak hieet huolellisesti ennen kok Jokainen osa on numeraity (1). Huomioi osien otkea
asennusjorjestys. Tarvitiavat iyokulul Veitsi ja viila osien yli purseitien p iseen (2); kuminauha, terppia
ja pyykkipoikia yhteenhimattujen osien paikallaanpitamiseksi (3). Puhdisia muoviosat miedolla pésuuineiwoksella ja anna
niiden kuivua itsestatin, jotta macli ja siirtokuvat tarttuvat nithin paremmin. Tarkasta ennen limausta, eita osut sopivat
toistinsa; levitd liiman saasteliaast. Poista kromavs ju maah limapinnoista. Madlaa pienet osat ennen kuin irrotat ne
pidwragmeista (4) {5). Anna maalin kuivua kuanolla ennen kuin mknl kekoonpanon Leikkaa jokainen sut(okuvu erii(seen
irfi jo upota lampimaan veteen n. 20 sekunaiksi. Irrota kuvio paperiin merkitysta kohdasta samalla g i

kuvien toista puolta vasten.

RUS Buumanne Ilepen cG0pKojs Xopolo MPOYATarh PYKOBOICTBO MO MOHraxy Kaxian e ram, mporymepo-
Bana (1) Cobropars nociefoBa1ENBHOCTS MOHTAXa HeoGXonuMbie paGoyme HHCIPYMEHTH HOX H HAIATL —
HEK U1 3aMUCTRY fleraneil (2), pesunoBast Jiewra, KIeHKas JeHTa H 3aKHMBI A CYIIKH Gelbs juis mprku—
MaHUs! CKIEHBAEMbIX OT/E;IbHAIX fic1aneit (3) JleTanu u3 INIACTHKA OUHCTHTH B PACTBOPE MSTKONO MOIOMIENO
CPEJICTBA # BHICYIUMTH Ha BO3KYXE s TOTO, HTOGKE KPacKa H IEPEBOJHbIe KAPTHHKH Jyuure Ipmmnam: Tepen
NPUKNEHBAHHCM HPOBCPUTH, TONXONAT U JETATH, Kiel HAHOCUTh SKOHOMHO XpOM M KDacKy yjaiuib ¢
nosepxHocTel cxaeupanns HeGonpmme jeTam moxpacurh Nepejl TeM, Kak oHu OYJyT YHalCHbl U3 pamok (4)
(5) Kpacky HeoGXOmuMO XOpOWmO NPOCYIIHTh, TOILKO focie 3TOro mpofomkars cOopky Kaxayio
COOTBETCTBYIOUIYIO NEPEBOHYIO KaDTHHKY OT/IC/ALHO BRIPE3a1h ¥ IPUMEPHO Ha 20 CﬂKyH)I OKYHYIb B TCOAYIO
Bopty Ha o6o3saueHHOM MecTe KapTHHKY OIJIeNIHTh 01 GYMATH ¥ [PH:KATh NPOMOKATeabHOM OyMal ol

PL UWAGA. Przed d ytac doktadnie strukcje montazu. Kazda czgsé jest ponu-
merowana (1). Zwrocié uwage na kolejnos¢ przepr d: golnych punktow wych
Potrzebne narzedzia ndz oraz pilnik do usunigcia zadztorow z poszczegblnych elementow (2), tasma
gumowa, tasma klejgca, klamerki do blehzny dla przytrzymania sklejonych elementéw (3). Wymy¢
plastykowe czgscr w wodzie z delik § y oraz osuszy¢ na powietrzu, aby zapewni¢
lepszg prayl $¢ farby oraz kaik p przed przykl; czy dane el pasujg
do stehie, nanosi¢ kiej oszczednie Usungé chrom oraz farbg z powierzchm przeznaczonych do kleje-
ma. Male elementy pomalowaé jeszcze przed wycigciem z ramki (4) (5) Farbg dobrze wysuszy¢, dopiero
potem kontynuowaé skiadanie cze$c1 Wycigé pojedynczo kazdy z motywdw kalkomann 1 zanurzyé
na 20 sekund w ciepte) wodzie S’mqgnqé motyw z papieru na oznaczone miejsce I docisnaé bibuta

TR DIKKAT Birlestirmeden once montaj tahmatini iyice okuyun Her parga numaralandinimigtir (1) Monta)
adimlan sirasina dikkat edin Gerekli takimlar Pargalarin ¢apagini almak igin bigak ve e§e (2), lastkk bant,
yapistinimig parcalar bir arada tutmak I¢in yapistirma bandi ve ¢amasir mandali (3) Plastik parcalarn
yumusak bir detarjan ile temizleyn, boya ve ¢ikartmalarin daha 1y yapismasi igin, agik havada kurutun
Yapistirmadan once pargalarin uyup uymadidini kontrol edin, yapiskani idarell bir sekilde surun Krom ve
boyay! yapistirma yuzeylerinden temizleyin Iskeletten sokmeden once, kuguk pargalari boyayin (4) (5)
Boyay! tyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin Her ¢ikartma motifini tek tek kesin ve yakiagik
20 saniye sicak suya daldinin Motifi 1saretienen yere kagittan tin ve silme kagidi ile bastinn

CZ: POZOR: Pied 1i 4zniho ndvodu dikladné progist. KaZdy dil je oéislovan (1) Dbejte
na poradi montaznich krokl. Potfebné néstroje: NiZ a piinik k odstranéni vyronkil na dilech (2),
pryZova paska, lepici paska a koligky na pradie pro piidrZovani lepenych jednotlivych dild (3) Dily z
plastické hmoty vydistit v roztoku jemného praciho prostfedku a nechat vyschnout na vzduchu, za
Géelem zajistdni lepsi pril b ého natéru a obiskéi Pfed nalepenim zkontrolovat, zdal dily
licuyi, lepidlo nanaSet Gspornd. Chrém a barvu na lepenych plochach odstranit. Malé dily natiit pred
jepch odstranénim z ramu (4} (5). Barvy nechat dobie proschnout, teprve potom pokraCovat v
sestaveni KaZdy motv obtisku jednotiivd vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu phibhizné
20 sekund Motiv na oznateném misié z papiru odsunout a pfitlaéit pomoci stiractho papiru.

H FIGYELEM Az osszeallitas elott az epitesi utmutatot alaposan at kell olvasni Minden alkatreszt
szammal lattak el (1) A szerelest lepesek sorrendjere ugyeln: kell Szukseges szerszamok kes es reszelo
az alkatreszek sorjatlanitidséhoz (2), gumiszalag, ragasztoszalag es ruhacsipesz az osszeragasziott
alkatreszek megtartasahoz (3) A mlanyag alkatrészeket lagy mososzeres oldatban kell tisztitani es a
levegon kell megszaritani, hogy a festekbevonat es a matricak jobban tapadjanak A felragasztas elott
ellenonzni kell, hogy az alkatreszek psszeillenek-e, a ragasztoanyagot takarekosan kell felhordani A
kromot es festeket a ragasztasi feluletekrol el kell tavolitani A kismeretu alkatreszeket a keretbol torteno
eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5) A festékeket hagyni kell j61 megszaradni, az osszeszerelest csak
ezutan szabad folytatni Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni es kb 20 masodpercre meleg
vizbe kell aztatni A motivumot a megjelolt helyen a papirrol lecsusztatni és ttatospapirral felnyomni

SLO UPOZORILO. pred sestavo dobro pre¢itati upozorilo za sestave. Vsak del je oznacen (1) Sleditt
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: nozi in orodje za dehtev delov (2), gumiaste trake,
traka z lepiiom 1n klukce za uvrstilo zalepenth delov (3) Plastiéne dele oéistiti z blagim deterdZentom,
siZit na zraku da b1 se sloyt barve in preshkaéi bolje pryeh Pre leplienjem obvetno preverit: Ge se del
uklapajo eden v drugi Pocast nanasati lepilo Na povr§inah na katere nanaSamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom i barvo Manj3e dele prvo treba premazati in pSotem oddelit z rama (4) (5) Pustiti da
se barve dobro posusio, in Sele potem 1 z | Vsaka p ¢ posebno zrezali in
potopiti v toplo vodo ca 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddelitt od papirja in nanesti z upyacem

D: Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitais- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit uberprufi. Rekl

konnen nur bearbeitet werden, wenn die Buunnlemmg und das aus der Kartonage ausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld

GB: The integrity of this ion set has been d to quality and weight controls. Claims can only be
dealt with on receipt of the assembly instructions and the bar code located on the box. Individual components, for
purposes, etc., can be ordered C.0.D. Write to* Revell AG, Department X, Henschelstr. 20 - 30, B-32257 Bunde

P
i

chickt werden. Einzelteile aus unseren B fur Umh usw. hefern wir mit Rechnung per Nachnok
Unsere Adresse: Revell AG, Abteilung X, Henschelsir. 20-30, 32257 Bunde. R
NL Deze bouwdoos 15 tydens meervoudige kwaliterls- en gewict les op volledighesd g leerd Reklg worden alleen
behandeling genomen, mdien de handlesding en de uit de kartonnen doos geknipte de worden opgestuurd Onderdelen uit onze

houwdozen voor ombouw efc sturen wi) onder rembours Ons adres Revell AG, ofdefing X, Henschelstr 20-30, 32257 Bunde

PAGE 2

F Ce modele a far I'objet de plusteurs contréles de qualite et de poids pour vérihier qu'il n'y manque rien Les réclamations ne peuvent élre
examinees que st elles sont accompagnées de I notice d'assemblage et du code-barres GEN découpe duns I'emballage Nows faurnissons con-
tre remboursement, avec faclure, des preces detachees pour nos modéles, desfinees a des modifications ou auires travaux Voici notre adresse
Revell AG, Abtettung X, Henschelsir 20-30, D-32257 Bunde, Allemagne
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B Verwendete Symbole /Used Symbols 2

~Bitte beachten Sie folgende Symbole, die 1n den nachfolgenden Baustufen verwendet werden Please note the foltowing symbols, which are used in the following construction stages —
Veurllez noter les symboles indiqués ci-dessous, qut sont utrisés dans les étapes suivantes du moniage Neema u b de volgende symbolen in achi, die in de onderstaande bouwfasen worden gebratkt

——  Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacién, 2 utilizar en las siguientes fases de construceiGn Por favor, preste atengdo aos simbolos que sequem pois 0s mesmos serdo usados nas préximas etapas de montagem —_—
S1 prega di fare attenzione a1 seguents simhoh che vengono usati ner susseguenti stads di costruzione Observera Nedansldende piklogram anvands 1 de fojjande arhetsmomenten
Huomior seuraavat symbolit, joita kaytetédn seuraavissa kokoamisvathelssa Lg venligst merke til falgende symboler, som benyttes | de faigende byggefaser
Legg merke til symbolene som benyties 1 monteningstrinnene som falger iicTa, 0fparaTe H CHMBOJIBI, KOTOPEI® B cGoprn
Prosze zwazac na nastgpujgce symbole, ktore sa uzy‘te w pomzszych etapach montazowych TMapakahw rpooeETe Ta napaxkdtw ouuBoAa, Ta ornoia Tal OIS Tiay BaBudeq proRoynong

—=— Daha sonraki montaj ola lutfen dikkat edin Dbejte prosim na déle uvedené symboly, které se pouzivaji v i i ich —

Kérjuk, hogy a kovetkezd szimbolumokat, melyek az alabb eptteﬂ fokokban alkalmazésra kerulnek, vegyek figyelembe  Prosimo za Vasu pozornost na sledece simbole ki se uporabliajo v naslednuh korakih gradbe

= 18] =

Abziehbrld in Wasser einweichen und anbringen Kieben Nicht kieben Wahlweise Anzahl der Arbeitsgange Klarsichtteile

——— Soak and apply decals Glue Don't glue Optional Number of working steps Clear parts —_—
Mouler et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d'étapes de travail Pigces transparentes

——— Transfer 1n water even laten weken en aanbrengen Lymen Niet lymen Naar keuze Het aantal bouwstappen Transparente onderdelen —_
Remoyar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Nimero de operactones de trabajo Limpiar las piezas
Par de molho em &gua e aplicar o decalque Colar Nao colar Alternado Namero de etapas de trabalho Pega transparente
Immergere In acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi Parte transparente
Blot och fast dekalerna Limmas Limmas e Valfnitt Antal arbetsmoment Genomskinliga detaljer

" Kostuta snrtokuva vedessa Ja aseta paikalleen Limaa Ald lumaa Vaihtoehtorsesti Tyovaheiden lukumaara Lapinakyvat osat —
Fukt motivet 1 varmt vann og fer det over p& modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arberdstrinn Glassklare deler

—— Dypp bildet 1 vann og sett det pd Lim lkke im Valgfntt Antall arbeidstrinn Gjennomsiktige deler —
TlepeBopyio KapTHHKY HAMOUMTD H HAHECTH Kientn He wnents Ha BriGop Kommiecrso onepaunit THpospaysbie fetTani

—  Zmigkczyé kalkomanig w wodzie a nastgpnie nakleié Przyklei¢ Nie przyklejac Do wyboru Liczba operac)i Elementy przezroczyste —
BouTtiEte T xaAkopavia oto vepd Kat ToroBeTeioTe TV KOAAnpa BN KoAAGTE £VAAAGKTIKA aplBpds Twv epyactdy dagavn eEapripara
Cikartmay) suda yumusatin ve koyun Yapigtirma Yapigtirmayin Secmell Is safhatarinin sayist Seffaf parcalar
Obtisk namoCit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit Volitelné Poet pracovnich operaci Prlizracne dily
a matricat vizben beaztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani tetszés szerint a munkafolyamatok szama 4ttetsz0 alkatrészek

~— Preslika¢ potopiti v vodo In zatem nanasati Lepiti Ne lepiti naéin 1zbire Stevilka koraka montaze Deli ki se jasno vide —
Gleichen Vorgang auf der gegenuberliegenden Seite wiederholen Abbildung zusammengesetzter Telle Mit enem Messer abtrennen Loch bohren

T Repeat same procedure on opposite side lllustration of assembied parts Detach with knife Make a hole
Opérer de Ja méme fagon sur Y'autre face Figure représentant les pieces assemblées Détacher au couteau Faire un trou

= Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant Afbeelding van samengevoegde onderdelen Met een mesje afsnijden Maak een gat —
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto llustracién piezas ensambladas Separarlo con un cuchillo Practicar un taladro

—— Repetir o mesmo procedimento ufrlizado no fado oposto Figura representando pegas encaixadas Separar utiizando uma faca Perfurar —
Stessa procedura sul lato opposto lllustrazione delle partt assemblate Staccare col coltelio Fare un foro
Upprepa proceduren p motsatta sidan Bilden visar dalarna hopsatta Skar loss med kniv Borra hél
Toista sama toimenpide kuten vierersetla sivulla Kuva yhteenlutetyista osista Irrota veitsella Poraa reika
Gjenta prosedyren for den motsatte siden lllustrasjonen viser de sammensatte delene Adskilles med en kniv Der bores et ful

T Gjenta prosedyren pd siden tvers overfor filustrasjon, sammensatte deler Skyaer av med en kniv Bor hull .
TlopropsTh TaKyto e ONEPaNIo Ha POTHBONONOKHOMA CTOPOHE W300paxenne CMOHTHPOBAHHEIX fieTalel OTpensTh HOKOM TIpocpepnnts oTBEpCTHE

—— Taki sam przebieg czynnosci powtorzyc na stronie przeciwne| Rysunek ztozonych czesci QOdcigé nozem wywiercic otwor —_
enavahaBete ™y idia Siadikaoia oTnv anevavTl mMeupd QTIEIKOVION TWV OUVAPHOAOYNHUEVOV EEAPTHATOV Staywpiote pe eva paxaipt avoitte Tpina

———  Ayni islem kargi tarafta tekrarfayin Birlestinlen pargalarn sekli Bir bigak ile kesin Detik agin —
Ste)ny postup zopakovat na protilehié strané Zobrazeni sestavenych dili Oddglit pomoci noze Vyvrtat diru
ugyanazt a folyamatot a szemben talalhato oldalon megismételni ~ osszeallitott alkatrészek abraja kés segitsegevel levalasztani lyukat farm
Ist postopek ponowitt In na suprotni strani Slika sloplienega dela Oddeliti z nozem Narediti lukinjo

BN Benotigte Farhen /Used Colors _ - , - . .

. Benobugte Farben Peintures necessanes Pinturas necesarias Colors necessart Tarwflavat vant Nodvendige farger Potrzebne kolory Gerekli renkier Szukseges szinek —
Required colours Benodigde Kleuren Tintas necessdrias Anvanda farger Du trenger felgende farger ~ HeoGxopmmbte kpackk Anarrolgeva xphpara Potfebne barvy Potrebne barve

_[AC [BL [6<  [B< [EC [F or% [G< aw [H< _
anthrazit, matt 9 grau, matt 57 steingrau, matt 75 schwarz, seidenmatt 302 aluminium, metallic 98 feuerrot, seidenmatt 330 farblos, glanzend 1 <= seegriin, matt 48 eisen, metallic 91 o
anthvacte rey, matl  grey, malt stone geey, matt black, sitky-matt alummnum, metallic fiery ted, silky-matt clear, gloss sa green, malt steel, metallic
anlhractle, mat qris, mat s preire, mat 0w, sating mat aluminium, metalique Touge feu, saling mat Incolore, briflant vert deau mat colons fer, métalique
aniraciet, mat grys, mat steengrys, mat war, zydemat alumimium, metallic food helder, 2ydemal Kleurloos, glansend 28egroen, mat Ijzerklzung, melallic -
anlracta, mate s, mate Qs pizarca, male EGH0, Mmale sedd dluminio, metalizade 10j0 fuego, mate seda ncelaro, biilante verde mar, male fercoso, mefalizada
antracie, fosco onzento, fosco cinzento pedia, fosco preto, fosco sedosa dluminio, metalico vermelho vivo, fosco sedoso ncolor, brilhanle verde-mar, fosco ferto, melalico -
anbaote, opaco 011910, 0pace Qngio foccia, 0paco 1g10, 0paco Sela allamino, mefallico 10350 fuoce, opaco sela lasparente, lucente . Verde lago, opaco ferro, metalico

Tt mat ord, matt stengré, matt svart, sidenmalt aluminum, metallic eldrod, sidenmatt farglos, blank havsgron, matt jamfarg, metallic I
antrasiit, himmea harmaz, himmea  Kivenharmaz, himmea mustz, sikinhimmea alumiry, metalfiklte tulipunaimen, Stlknhimmea variton, killava merenvihiea, himmea {eraksenvarinen, melalhito

T Koksgd, mat 0rd, mat stengrd, mat sort, silkemat aluminium, metallak Iidred, sikemat farvelgs, skinnende havgren, mat Jorn, metalak -
anlrasit, mat 0rd, mat stengr, matt sor, sikematt aluminim, metahic Hdrgd, sifkematt lar, blank Syggrenn, matt erm, metalle
aHTPAINT MATOBIN  CCPBif, MATOBbIA  CEPHIN KAMEANICTSIE, WATOBLIA  uepRbilf i i, METANMIK HO-KpACHBI WOTK -atoBei | GecnperHbit, 6recraupd  3enesil Mopexof, MaroBblit CTAIBHOH METAIIRK -
antracyt, matowy ~ szary, matowy  szary kamien, matowy czarny, jedwabisto- matowy aluminwrm, metaliczny  czerwony ognisty, Jedwabisto-mat | bezbarwny, blyszezacy  zielen morska, matowy zelazo, metaliczny

T avBpakd, pat YKpL, pat YKL METOA, pat uabpo, petalwtd par ahoupitviou, ueTarMké  Kokkwo gurid, petaard gt | dxpwyo, yuakiatepd npaowo Aipvng, pat a1B1pov, HETAAAIKO —
antrasit, mat qn, mat tas gnisi, mat siyah, pek mat alummyum, metalik ates kirmizist, ipek mat renksiz, parlak gol yesili, mat demnir, metalik

T antract,matna  Sedd, matndg  kamenné Sed4, matna  Cerna, hedvébné matna hlinfkova, metaliza ohnivé éervena, hedvabné matna | bezbarevna, leskla moiska zelena, matna Zeleznd, metaliza -
antractt, matt szurke, matt  kdszurke, matt fekete, selyemmatt aluminium, metall tlizpiros, selyemmatt szintelen, fenyas tengerzold, matt vas, metall

T tamnoswa, mat  siva, mat kamen siva, mat ¢ma, svila mat aluminium, metalik ogen) rdeca, svila mat brezbravna, bleskajola  morsko zelena, mat Zelezna, metaltk i

1< [J<  s0%  [K{a0% 20 [L< M IN< o< [P —

patinagrun, seidenmatt 365  rost, matt 83 bronzegriin, matt 65 =  weiB, matt5 < gelb, matt 15 teerschwarz, matt6  olivgrau, matt 66 nato-oliv, matt 46 gelb, matt 15 lichtblau, glanzend 50

patina green, sitky-matt rust, matt bronze green, matt whie, malt yellow, matt lar black, matt olive grey, malf Nato-ohve, malt yellow, mait Hght blus, gloss
ert pating, sating mat roulle, maf vert bronze, mat blanc, mat Jaune, mal nolr fartre, mal gris olive, mat olve OTAN , mat jaung, mat blew clar, brillant .
patimagroen, 2idemat roest mat bronsegroen, mal wit, mat geel, mat teerzwart, mat olyfgrys, mat Nalo-aluf, mat geel, mat lichtblauw, glansend
verde pating, mae seda orin, male verde broncineg, male blanco, mate amarillo, mate negro lguitran, mate g1ts acertuna, male aceluna Nato, mate amanllo, male al celeste, brllante I
verde palina, fosco Sedoso Terrugem, tasco verde bronze, fosco branco, fosco amarelo, fosco alcalrdo, fosco tnzento ohva, fosco olwa Nato, fosco amareto, fosco a2ul celeste, Dnlhante
verds patina, opaco Sefa color fuggune, opeco | verde bronzo, opaco Dianco, epaco giallo, opace nero catrame, opaco grigio oliva, 0pace oliva nato, opaco giallo, opaco bl celeste, tuoente I
patinagron, sidenmalt rosl, matt bronsgron, mall wil, matt qul, matt asfaltsvart, matt olwgrd, matt Nato-cl, matt qu, malt ushid, blank

— petmanvihrea, sikinhimmea Tuoste, himmea pronssinvihrea himmea valkomen, himmea keltamen, himmea {ervanmusle, himmea olivinharmaa, fummez ato olivi, himmea keltamen, fummea~ vaalsansinien, knltava .
palinagren, Silkemat Tust, mat broncegran, mat hwd, mat qul, mat Hyaresort, mat oltvgrd, mat Nato-oli, mat gul, mat Iysende bl3, skimnende
palinagrenn, siikemalt rust, malt bronsegrann, malt hwt, matt qul, matt teresort, matt olivengrd, matt NATO oiven, malt qul, matt Iysehlé, blank o

SENEHbH TATHA, WCTK ~MATOBLH  PRABIHHA, MATOBbU} | GpoH3OBO—3E/eRbi, aToBbill  Gembil, waTopbilt KEATHIN, MOTOBBI |  CHONRCTO-cPHbI, MATOBHI  OZNBKOBO-Cepbil Maromsur  ovexoBbil “HATO”, warossin XenThiif, Marombill  ronySoft, Grectsupumit

Zelony-patyna, jedwabisto-matowy rdzawy, matowy | brazowozielony, matowy braty, matowy 26Hty, matowy czamy-smofa, matowy obwkowoszary, metouy ofiwk NATO, matowy  z6fty, matowy fasnonieblesk, blyszczacy

mpdaivo euy akoupldg, IET jaT  Xpidbla oKoupidg, it | mpdotvo pmpodtlou, pat  Aeukd, pat Kitpvo, par padpo miooag, pat  ykpt e, pat Xaki Toy NATO, par ~~ KiTpivo, pat ke QuTdg, yuakioTepd

limon kufu, 1pek mat pas rengl, mat bronz yesih, mat beyaz, mat sari, mat katran siyahi, mat zeytin grisi, mat nato yesih, mat sari, mat stk mavisl, parlak o
palinova zelena, hedvibng matna  rezava, matnd bronzové zelena, matna bila, matna Zluté, matnd dehtové Cerna, matna  olivové Sedd, matnd  olivova NATO, matna  Zluta, matnd svétlemodra, leskla

patinazold, selyemmatt rozsda, matt bronzzold, matt fehér, matt sérga, matt kétrdnyfekete, matt ~ olivszurke, matt Nato-olfv, matt sérga, matt vildgito kek, fenyes o
staro zelena, svila mat rjava, mat bronza zelena, mat bela, mat rumena, mat ter érna, mat olivasto siva, mat NATO oliva, mat rumena, mat svetlo plava, bleskajota
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Nicht benotigte Teve

Parts not used

Piéces non utilisees

Niet benodigde onderdelen
Piezas no necesarias

Pegas ndo utihzadas

Parti non usate

Inte anvanda defar

Tarpeettomat osat

Ikke nedvendige dele

Deler som ricke er ngdvendige
Heucnons30BaHHbIe Herann
Elementy niepotrzebne

un Xpetalodpeva eEaptipata
Gereksiz pargalar
Nepotrebné dily

fef nem hasznait aikatrészek
Nepotrebni deli
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