Panzerhaubitze 2000

Self propelled howitzer

03042 - 0389

©1999 BY REVELL AG.

PRINTED IN GERMANY

Bl Panzerhaubitze 2000 Self propelled howitzer

Die Panzerhaubitze 2000 ist derzeit das modernste und
leistungsfahigste Artilleriegeschiitz der Welt. Das erste Serien-
fahrzeug wurde am 1. Juli 1998 an die Bundeswehr Gberge-
ben. Aus der Bewegung kommend, erfolgt die Herstellung der
Wirkungsbereitschaft innerhalb von ca. 30 Sekunden. Ein typi-
scher Feuerauftrag von 8 SchuB wird binnen ca. 60 Sekunden
ausgefuhrt, wobei die ersten drei SchuB als Feuerschlag in
weniger als 10 Sekunden abgegeben werden kénnen. Inner-
halb von 30 Sekunden ist die Vorbereitung zum Stellungs-
wechse! erfolgt. Dies bedeutet, daB die Feuerstellung bereits
zwei Minuten nach dem Geschiitzhalt wieder verlassen wird,
also bevor die eigene Stellung durch gegnerische Artillerie
aufgeklart und bekdmpft werden kann. Die in einem gepan-
zerten drehbaren Turm eingebaute 155 mm L 52 Waffe der
PzH 2000 verfugt Gber ein teilverchromtes Rohr mit halbauto-
matischem HubkeilverschluB. Das Waffenrichten und die
Ziindereinstellung erfolgen automatisch. Die automatische
GeschoBladeeinrichtung ist mit einem 60-SchuB-Magazin
versehen und in der Fahrzeugwanne eingebaut. Eine entspre-
chende Anzahl von Treibladungen ist in einem abgeschotteten
Raum im Turmheck untergebracht. Die erzielbare SchuBweite
liegt bei 30.000 m, mit reichweitengesteigerter Munition
konnen Ziele bis zu 40.000 m bekdmpft werden. Zur Erhéhung
des eigenen Panzerschutzes kann das Fahrzeug mit einer
adaptiven reaktiven Zusatzpanzerung versehen werden. Die
Pz 2000 wird von einem 736 kW leistenden MTU 881 Ka-500
Dieselmotor angetrieben und erreicht eine Hochstgeschwin-

- digkeit von iber 60 km/h. Die Besatzung besteht aus dem

Geschutzfuhrer, Kraftfahrer, Richtkanonier und zwei Ladeka-
nonieren.

Panzerhaubitze 2000 Self propel[ed howitzer ;

The Panzerhaubitze 2000 howitzer is the most up-to-date and
powerful self-propelled artillery system in the world today.
The first production vehicle was handed over to the German
Army on Ist July 1998. It can be ready for action within approx.
30 seconds of coming to a halt. It has a typical rate of fire of 8
rounds in about 60 seconds, with the capability to fire the first
three round burst in under 10 seconds. It can be prepared to
change positions within 30 seconds. This means that it leaves
its firing position two minutes after the gun stops, before the

position can be traced and fired on by enemy artillery. The 155 -

mm L 52 weapon of the PzH 2000, which is located in armou-
red rotary turret, has a partially chrome-plated barrel with
semi-automatic wedge breech mechanism. The weapon has
automatic aiming and fuse setting. The automatic loader,
which has a 60 round magazine, is built into the body of the
vehicle. An equivalent number of propellant charges is accom-
modated in a compartment in the turret rear. The firing range
is about 30,000 m, but with extended range munitions,
targets at distances up to 40,000 m can be reached. To
improve its protection it can be fitted with additional adaptive
reactive armour. The PzH 2000 is driven by a 736 kW MTU 881
Ka-500 Diesel engine and reaches a maximum speed of over
60 km/h. The crew consists of commander, driver, one gunner
and two loaders.
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

D: Achtung: Jedes Tell ist mumeriert (1). Reihenfolge der Meﬂkrﬂe baud| endtigte Werkzeuge: Messer und
Feile zum wd E ger Telle (2) iband, Wishebeond und Wiischokl zum I halten der

Entf,

Read before you start!

N: OISI Les noye igjeanom i isningen for
Nodvendig varhny Kniv og fil for fjerning av grader pd delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for &

byggingen. Hver del er nummerert: (1). Folg rekkefalgen pi

geklebten Einzeltedle (3). Plestirella n einer miden Waschmittellisung reinigen und an der Luft trocknen, dumit der
Farbanstrich und die Abzishbilder besser haften. Ver dem Askdeben priffan ob Teile passen, Klebstoff sporsam auttragen
Chrom und Forbe on des MisbefiEchen entfornen. Kleise Telle amstreichen, bevor sie vom Rahmen eatfernt werden (4) (5).
Farben gut durchiredmen lassen, erst donn den Trsammesbou fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv cinzeln cusschneiden
und ¢a. 20 Sekunden in warmes Wasser touchex. Das Mativ en der bezeichneten Stelle vom Papier cbschishen und mit
Loschpapier ondriicken.

NL: OPGELET: Yoor da montage eerst goed de hemslmting e Eic ondordee] is g d{1). Let op do gevolgorde. Benadigd
gersedschap: mas en vill voor et ofbromes vam s smderdelen (2); olustiok, plakband en wasknijners voor het bij ellcaar houden van de
geliimde onderdelen (3], Plastic endersiaien e sam et chwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodal de verf en do decols botar
hechten. Controleer voar het [rmen of d amdntisier passas; liim dun apbrengen, Chroom en verf van do liimvickken verwijderen. Kleine
onderdelen verven voordat 22 vam et s wardes verwijderd (4] (5). Verl goed lolen drogen, den pas verdergean met de montage. Elke
decal cFzondarlik vitsaiiden mm o I e = warm water dopen. De decal op de nongageven plaats van het papier sthuiven en mef

ST

GB: ATTENTION: Recd ¥he instructions thoroughly prior to bly. Each comy is numbered {1). Adhere 1o specified
sequence of assembly. Tools required: knife and file for removel of components from frame (2); rubber band, achesive
tape e=d dothes pegs for clomping components fogether cfter epplying adhesive (3). Clean plestic companents In o mild
detergent solution end allow to air-dry so thul paint and freasfers adhere better. Prior to applying adhesive, chock to sea
whethor the components fit together; apply adhesive sporingly. Remove chreme and peint from the contact surfuces. Paint
small components betora removing them from the frome (4) (S). Alow paint fo dry well, end only then continve to
assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm water for opprox. 20 seconds. Slide tronsfer off paper
ond into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION - ez bien la nofice de montage avent d Chague pidce st 6e (1). Respectez|'ordre des eperations. Gunls
écassaires - coutoau ot fimo pour ébarber les piéces (2} Slastiues, ruban oohésif ef pinces 3 linge. pour mointenir les pieces cofiees £33
Nettoyez les piétes en malidre plastique dans une selotien dooce da produit da lavage ef fuites-les sécher i I'oir cfin que I peintors ot s
décolcomanies fiennent mieux. Avant de metire ls colla, virifiez si Jes piéces s odaptent bien les unes oux autres; meftez pes e wlle
Enlavez lo chroma et la peinfure des surfacas de colloge. Peignez les pefiles pidces uian! de les datocher da ln grappe (4)(5). Lomas bien
sécher o peinture avanl de poursuivre I'ossembloge. Dicoupez choque décalcomanie séporément ot plongez-la dans de Tess Shmmte
pendant 20 secondes emviran. All'endroit macges, foites giser fe motif paur Je séparer.du papier ef pressez-le sur emplocement mwec e
popier buvard,

E: jAtencion! Antes da comenzar con el ensamblaje, leer dotenidamenta las instrucciones. Coda pieza va semerssim (1),
Téngase en cuenta el orden de epernciones: del blaje. Herramientas arias: Cuchillo y lima pore desbarbar les
piozas (2). Cintas de goma, cinta edhesiva y pinzas de ropa pora sujetar las piezas pegados (3). Lavar fas pisses de
pléstico en una solucion de detergente svave y dejar que se sequen ol cire pora mejorar asi la adhesion de i pisiues
de lus calcomanias. Antes de aplicer el pegamento comprobar si lus piezas quedan correctomente adoptedas. Apliesr ol
pegamento sin excederse. Alejar de las superficies de pegado el cromado y lu pinfura. Pintar las piezas pegesias snfes
de desprenderius de su sujecion (4) (5). Antes de prosequir con el ensambloje, defor que se seque biew la pimters.
Recortar fas calcomanias una por una y sumergirlas duronte unos 20 sequndos en agua caliente. Deslizar def papel I
! ia en el lugar edecvedo y apretarla colocondo endma de elln papel secante.

1: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere otentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezza & nemernis 1), feser premmin
successiona delle fosi di essembloggio. Attrexzi netessari: coltello & lima per toghiere la shavetura dai pezzi (), nasira edasie & mullete
da bucato per fenere insieme i pezzi singoli dopo averli incolicti (3), Lavere i particolari in plastica ten un dafergente deiicsts & fmousd
astiugare olf aria, per una migliare odesione deflo stroto di colore ¢ della figura decolohile. Primo di incellave, verificare c | pezm s
abbinino bene tra di loro; applcare il ccllante con pursimonio. Togliere cremo e colore dalle superfic da incollore: Dipingers | suxsh
wctesseri sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). For seccre bene lo venice: prima di proseguie con |'essembloggie. Kiingiare
singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 second dirca. Applicare il motivo nello posiziane segnata & femponeris
con carfa assorbente.

S: OBS: Lis instruktionerna noga igenom innan du sitter modellen somman. Varenda detalj & numrerad (1). V g beskta
foljden i summansiittningsstegen. Verktys, som du kemmer att behova : kniv och fil for att skropa detoljerna rena (2),
gummiringar, tejp och kldnypor far ott hilla summon de limmade defoljerna (3). Rengér pl jerna in en mild
tyiittmedelldsaing och torkn dem i lutten fir att lack och dekaler skall hilla bittre. Kollo, om detaljerna passar fhop innen
du klistrar dem och anviind limmet sparsamt. Avliigsna krom ochlack frén ytoma, som kommer att limmas ihep. Méla 2
smé detalierna innan du avldgsnar dem frén ramen (4) (5). Lt lacket riktigt terka igenom innan du fortsitter med
sammarisdttningan. Skir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt votten i 20 sekunder. Flytta motivet bort
frém papperet genom att trycka vid det angivia stillet och tryck fast med lskpapper.

DK: BEWERK: Inden sommensetningen begyndes, skal byggeveiledingen lisses godt igennem. Hver del er nummereret (1), Rakkefalgen

holde sammen de limede enkeltdelane (3). Rengjor plastdelene i mildt sépevann og lu dem lufttarke, sk ot forgen og bildene
sitter bedre. For pélimingen mé det kontrolleres om delene passer: Ta pé litt lim. Fiorn krom og ferge pd klebeflotene. Mol de smi
delene for do fernes fra remmen {4) (5). Lo fargene torke godt fer sammenmonteringen fortsottes. Skjzr vt hvert av mafivena
for seg og legy dem i vormt vann i <a. 20 sekunder, Skyv motivet fra popiret pd det merkede stedet og trykk pi med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de fniciar a montagem loic afentamente o meaual de consirugao. Todas os parles componentes sio numeradas (1), Atentar
porc. o sequéntia das etapas tle mantagem. Ferramentas necesséries: Faca e lixa pora parar a rebarba dos pocas (2), eléstico, fita odesiva e
molos de roupa par sustenter as pe;os (3) duronte o colagem. As pegas de maléria plistica devem ser limpas: numa solugdo froca de
detergents @ secas 0o ar, de forma que o demao de finta e 05 decaiques tenham uma boa odesda. Antes da color, verifcar sa us pegas encaixam;
ufilizer 0 cola om peguena quantidade. Eliminar o romeda & o finta dus superficies u serem coladas. Nao passor cola nos pegas que inda se
entnmrnrn fixas na gmda do matéria plstico. Pintar o5 peas: pequencs onfes: de. retirg-las da grade (4) (5). Deixar: o finta: secor

auar coma Cortar separad da um dos decalgues & mergulha-dos em Ggua morna duronte
aprexmdnmenle 20 sagundns. Decolcor os motivos da popel na posisio indicada e secor com mata-borrio.

FiN: HUOMIO: Lue rok hjeet huolellisesti ennen ko Jakainen osa on numercitu {1). Huomiai esien oiken
usmuuqqzsl‘ys -viHIm r{iidu?' Veitsi ja villa osien ylimiidrdisten purseitten poistomiseen (2); kuminauha, teippid
ia pyykkipoiki esien paikollaanpitiimiseksi {3). Puhdisto muoviosat miedollo pesuaineliucksella jo anno
niiden kuivea M—y jottn moali e sirtokuvat tarttuvat nithin paremmin. Tarkasta ennen Inmmzsiu, et osat sopivat
Soisinse: Jevits Mg sadstelitsti. Poista kromous ja maell limapinnoisto. Moaloa pienet osat emmen kuin irrotat ne
pidinrommeiste (4) (5). Anna maolin kuivua kunnolla enmen kin jatkat kol Leikkaa jokainen sii erikseen
4 j= upete Empimiicn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvie paperiin merkitysti kohdusta somalle poinomalla imupoperi

Iowvioe feista puolta vasten.

Banuarme: Tleper c50PKOI XOPOIIO TIPOUMTATS PYKOBONCTRO 0 MORTAaKY. Kas(as JeTails NpoHyMepo—
). CofmoaaTs nocaeroBarensnocTs Montaxa. Heobxommbic paloune MHCTpYMEHTAL HOX It HAINTH:
saumcTRy fetatedt (2); PEMHOBAS NEHTA, KISHKAL JICHTA H 3AKUMBL U151 CYIIRH Gelibst LIS ApHA—
Aeamm CROCHBAGMBIX OTASILHEIX AcTajei (3). eTami i3 TIACTHKA OIHCTHTE B PACTBOPE MATKOTO MOIOLIETO
CPeRCTRA N BRICYIINTEL HA BO3IYXE JU1A TOTO, 4T0GR! KPAcKka 1 MepeEOTIHAIS XaPTIHKI Ty Iie IpITHIATL mpc:
SPELICERANEEM NPOBCPHTE, TOAXONAT JIH [ETLNL KIell HaHOCHTE 3KOHOMHO. XpOM H Kpacky 3
—\-az—-g_m.cu cxnenpanys. HeGoNbIme AeTa/H NOKPacHTS Nepey, TeM, KaK O GYIIVT VianeHs! 13 pasok (4)

5 cky HeOGXOMMMO XOPOWD NPOCYIHTs, TOIBKO NOCTe 3TOrO npojemxats clopry. Kaxmyio
COOTBETCTRYIONYIO NIepeBOHYIO KADTHEKY OTHEIbHO BIPE3ATh I IPHMEPHO Ha 20 CeRYH[ OKVHYTh B TeILIVIO
somy. Ha 0603aadeROM MECTE KAPTHHKY OTASNTE OT OYMAr  NpILKaTh NPOMOKATETbHO GYMArOi.

PL: UWAGA: Przed skladaniem przeczytac dokladme instruke;e montazu. Kazda czqéé Jest pnnu-
merowana (1). Zwrdci¢ uwage na kolejnos¢ przep p élnych p

Potrzebne narzedzia: ndz oraz pilnik do usuniecia oW Z 6 I tow {2); tasma
gumowa, tasma klejaca, kiamerki do bielizny dla przytrzymania sklejonych elementow (3). Wymyé
plastykowe czesci w wodzie z delikatnym $rodkiem myjacym oraz asuszyé na powietrzu, aby zapewnié
lepsza przylepnodé farby oraz kalkomanii. Sprawdzié przed przyklej czy dane el ty pasujg
do siebie; nanosi¢ kiej oszczednie. Usunac chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-
nia. Mate elementy pomalowaé jeszcze przed wycieciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiera
poter kontynuowaé skiadanie czedci. Wyciaé pojedynczo kazdy z motywdow kalkomanii i zanurzy¢
na 20 sekund 'w cieple] wodzie. $ciagnac motyw z papieru na oznaczone miejsce i docisnaé bibuta.

VARIHTS ©

TR: DIKKAT: Birlestirmeden dnce montaj talimatini iyice okuyun. Her parga: numaralandirimistir (1). Montaj
adimian sirasina dikkat edin. Gerekli takimiar: Parcalanin capagint almak jgin bicak ve ege astic bant,
vamistinimig parcalan bir arada tutmak igin. yapigt li {3). Plastk pargalar

yumusak bir detarjan lle temizleyin, boya ve gikart " i cik havada kurutun,
‘Yapistirmadan Gnce  pargatanin uyup uymadlgim kontrol edin; yapigkani dare. bir gekilde sirin. Krom've
boyay! yapishrma ylizeylerinden temizleyin. Iskelatten sck ,e:ien once, kigok parcalar) boyayin (4) (5).
Boyay) iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her gikartma motifini tek tek kesin ve yakiasgii

20 s2niye sicak suya daldirin. Motiff igaretienen yere kagittan itin ve siime kagidi ile bastinin.

CZ: POZOR: Pfed sestavenim montazniho névodu dikladné proéist. Kazdy dil je ogislovan (1). Dbejte
na pofadi montaznich kroki. Potfebné néstroje: NiZ a pilnik k odstranéni vyronkd na dilech (2);
pryzova paska, lepici paska a koliéky na pradio pro pfidrzovéni lepenych jednotlivych dild (3). Dily z
plastické hmoty vydistit v roztoku jemného praciho prostredku a nechat vyschnout na vzduchu, za
ticelem zajiSténi lepsi prilnavosti barevného natéru a obtiskd. Pred nalepenim zkontrolovat, zdali dity
licuji; lepidlo nanaset Gspornd. Chrém a barvu na lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred
jejich ‘odstranénim z rdmu (4) (5). Barvy nechat dobre proschnout, teprve potom pokragovat v
sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu priblizné
20 sekund. Motiv na oznadeném misté z papiru odsunout a pitlacit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az osszeallitds eldtt az épitési Gtmutatdt alaposan &t kell olvasni, Minden alkatrészt
szammea! lattak el (1). A szerelési lépések sorrendjére Ugyeini kell. Szikséges szerszamok: kés és reszeld

ek sorjatianitdsahoz (2); gumiszaleg, ragaszidszalag és ruhacsipesz az Osszeragasziott
bszek megtartdsahoz (3). A mianyag alkatrészeket lagy maososzeres oldatban kell tisztitani és a

of monteri skal overholdes. Nodvendigt vaarkief: Kniv og fil il afgatning af delene (2); gummibénd, tupe og tojklemmer fil ot
holde de klisbeds (3) enkeltdele sommen. Plastikdelone ronses | en mild ssbelud og luftterres si malingen og overforingsbilloderne bedre @z alkaitré
kan hizfte. Inden paforelsen kontrollerss om delen passer; imen pafarss sparsommeligt, Krom og forve fiarnes fra kimbefloderne, Da sma
dole moles inden de fiernes fra rommen (4) (5). Lod farven terre godt inden Tortsesttas. Overfaringsbilfedernes mativer

skaeres vd enkeilvis og dyppes ca. 20 sek. i vormt vond. Skub/mofivet fra papiret o tryk det fust med traskpapic.

GR: NPOZ0XH: Npiv Tn ouvappoAéynon, SiafdoTe kad Tic odnyies. KaBe eEGpTnpa sival apiépnpe-
vo (1). NpoogEre Tn geipd "Twv BpdTev' ouvappohdynong, Anarrolipeva epyaAcia: paxaipt Kai Aipa
yia T Aeioven Twv cEapTnpdTwv (2), AaoTixévia Taivia, KoAANTIKH Talvio kal pavioAdkia yia T
quyKpaTnon TV munuavmv pepovwpevey sEaprtnpdtev (3). Kalapiots ta mhaoTikd £EapTrpara
péoa o< £va "palako” xuaapxmxu Siahupa kar areyvdore Ta oTov agpa, Gote va undpEer kakdTepn
npdgpucn Tou XpAUaTos Kal TWV Xakkopaviev. Mpiv To k6AANpa, cAEyETe av Taipla{ouV pETass Toug
Ta eEapriipara, EnaAeiyTe olovopia TNV KOAAG. AopaKpUVETE anb Tig em@aveles emKkdAAnOnS,
Xp@pio ka1 fapr. Bayre Ta pikpd eEapTipara, mpiv anopakpuvBoly and 1o mhaicio (4) (5). Aenate va
areyv@aoouy xaka Ta xpdpaTa kai GoTepa ouveyioTe T ouvappohdynon. Kowre Eexwpiara To ke
JoTiBo Twy xaAkopavibv Kai BoutETe To os LeaTd vEPD yia MEp. 20 BEUTEPGAENTA, ATOUGKPUVETE TO
porifo amé To Xapri, oTo anpadicptvo onpsio Kal MEGTE TO JE TO OTOUNGXAPTO,
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levegén kell megszaritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztés elStt
ellendrizni kell, hogy. az alkatrészek &sszeillenek-e; a ragasztoanyagot takarékosan kell felnordani. A
kromot és festéket a ragasztési fellletekrd el kell tavolitani. A kisméretl alkatrészeket a keretbd| torténd
eltavolitas eldtt be kel festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol megszaradni, az Gsszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell &ztatni. A motivumot a megjelolt heiven a papirrdl lecsusztatni és itatospapirral felnyomni.

SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro preéitati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznacen (1). Slediti
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: noZi in oradje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in klukce za udvrstilo zalepenih delov (3). Plastiéne dele oéistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaci boljSe prijeli. Pre lepljenjem cbvetno preveriti ce se deli
uklapajo eden v drugi. Pogasi nanasati lepilo. Na povrSinah na katere nanasamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. Manjse dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti Z rama (4) (5), Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavijanjem, Vsaki preslikat posebno zrezati in
potopiti v toplo vodo ¢a. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijacem.

D: Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Quolitéits- und Gewichtskontrollen auf Vollstindigkeit iiberpriift. Reklamationen
kisnnen nur bearbeitet werden, wenn die Bovonleitung und das aus der Nartonege cusgeschnittena EAN-Strichcode-Feld

GB: The integrity of this construction set has been subjected to numerous quality end weight controls. Claims can enly be
dealt with on receipt of the assembly instructions and the bar code located on the box. Individual components, for

eingeschickt worden. Einzelteile ous unseren Bausiitzen fir Umbavten usw. liefern wir mit Rechnung per Nachnah
Unsere Adresse: Revell AG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Binde.

1 n»[q 1

NL: Deza bowwdaos is tidens meervoutige kwaliteits- en oles op
hehondeling genomen, indien de handleiding en de vif de kartonen doos geknipte sireepiescode werdon op
bouwdozen voor ombouw etc. sturen wif ander rembours. Ons udres: Revell AG, o dei’ng X, Henschelstr. 20- 30 32257 Biinde.

ios worden alieen in
d. Onderdelen uit onze

Revell Aktiengesellschaft - Henschelstrafle 2
PAGE 2

- D-32257 Biinde - Deutschland - Tel.; +49-5223-965

purpases, etc., can be ardered C.0.D. Write to: Revell AG, Department X, Henschelstr. 20 - 30, D-32257 Biinde.

Fle modele ] fulr | ‘abjet de plusieurs wmmles de quolité et de poids pour vérifier qu'il n'y mongue rien. Les rédomations ne peuvent éire

g s sont ées de lo natice d'ossemblage et du code-barres GEN découpé dans I'emballage. Nous fournissons con-
fre lembnursemem, avec faclure, des pidces detachies pour nusmndﬂns, destines & des modifications ou cutres travaux. Veid notre odresse:
Revell AG, Abteilung X, Henschelsir. 20-30, -32257 Binde, Allomagne.

Fax: 49-5223-965-488




B Verwendete Symbole /Used Symbols o

Please note the:following symbols, which are used in the!following construction stages
Neem a.u.b. de valgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebrulid.

Por favar, presie alen;ao aos Simbolos que seguem pois 05 mesmos 3erda usadas nas préximas elapas de mantagem
Observera: Nedanstdende pikiogram anvinds i de fiiljanda arhetsmomenten.
tac-som benyttes | de feigende; byggefasar,

teachien Sie folgande Symbole, die in'den nachiolgenden Balstulen verwndet werden
V!ul]isz noter les symboles Indiqués ci-dessous, qui sont utllisés dans ies dlapes suivantes du montage.
Sivanse tenar en cuanta los simbofos facllitados a continuackdn, 2 ttifzar'en Jas sigoientes fases de construceidn
Sl prega di fare attenzione al seguanti simbali che vengono usati nei susseguent] stadi di costruzione,
¥ ssuraavat symbolit, joita keytetdan seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Lag venfigat mesrke til faigence symbok
B3
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Legg merke tll symbolene som benyttes | monteringsttinnene som fglgar. odpaTiTe
Prosze zwazat na nastepujace symbole, ktére s uzyte'w p:mlzszych etapach montazowych
Daha sonraki montaj b nda ku liitten dikkat edin.

olan,
Kerjlk, hogy a kévetkezd szimbolUmokat, melyek az aldbbi épitési foknkban alkalmazasra kerinek, vegysk figyelembe.

@

Abziehbitd'in Wasser einweichen und anbringen Kleten Nicht kleban Wahiwaise
Seak and apply decals Glue Den't glue Optional
Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Na pas coller Factsfatif
Transfer in water even falen weken en aanbrengen Lijmen Niet lfjmen Naar keuze
Remojer y apiicarles calcomanias Engomar Na engomar No engomar
Por de molho em dgua & aplicar o decalgue Colar Nao colar Alte

Immergere in'acgUaed apolicare decalcomanie Incollare Non inccllare Facollativa

Bitt och fést dekalerna Limmas Limmas gj Valfritt

Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta palkalieen Liimaa Al liimea hloehtoisesti
Fukt motivet i varmi vann og far det over pd modellsn Limes Skal IKKE limes Vaigfritt

Dypp bildet i vann og sett.dat pa Lim Jkka lim Valgfritt
Tlzperoy1o KAPTRAKY HAMOYNTE H HAHECTH Knenrs He knenrs Ha ariGop
Zmigkozyc kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢ Przykiei¢ Nie przyidejat Do wyboru
BouTnETE N xaAkopavia oTo vepd Kal tornofeteiote v KOAANHa LN KoAAaTe evaAhakTiKd
Cikartmay| suda yumusatin ve koyun Yapigtirma Yapistmayin Secmeli
Obtisk namodit ve vodé a umistit Lepeni lelepit Volitelné

a matricat vizben beaztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani tetszés szerint
Preslikac potopiti v voda in zatem nanasati Lepiti Ne lepiti nadin izbire

Glei
R"“-saw same proced
Opérer de la meéme faz0
Dezelfde handeling hecha
Reallzar el mismo proce
Repelir o' mesmo proced
Stessa procedura sul |
Upprepa proceduren pd i
Toisia:sama folmenpida kuten vjere‘salla ivulla
Gjenta prosedyren for dan motsatte siden

; agde ﬂnderda[e"
adas

ido no:Jado bposta 5 encajradas

ammensatie delene

Glenla prosedyren ph siden Ivers overfor 2 deler
IInBTopm TAKYEO 3X€ OIEPAHIO HA TPOTHROTIONOKION CTOpOHS. Hsobpame MOHTHPOBAHHBIX, fleTasci
Taki sam przebieg czynnosci powtorzyé na stronie przeciwnej FRysunek ziozonych czgscl

QnewdvIon TV ouvappoioympévay eEapInpdTay
Birlestinlen pargalann sekli

Zobrazeni sestavenych diit

Osezedllitott alkatrészek abraja

Slika slopljenega deia

enavaiagete v idia diadikacia otV anévavtt mhsupd
Ayni iglemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehle strand

ugyanaz: a folyamatot a szemben talalhatd cidalon megisméteini
Isti postopek ponovitl in na suprotni strani

auf das harausragende,Ende des Plastikstifles oricken

end of plastic pin

trvis et appuyer partie'saillante.de ['extrémité en plastique

erhitten en op het Citstekende einde van de plastic stift drukken

jor y:oprimir con ella el extrema’ sobresaliente del pasador ce:pléstica
(.2 ponia de Uma chave de fendas & pressionar conlra a ponta exposta da vareta de pléstico
caldare fa punta ol Un cacclavite e premarla sull'estremita sporgente del.perna di plastica

Vdrm spetsan pd en skru | och tryck pd plaststiftets utstickande @nde:

Kuumeanna ruuvitallan karki ja paina silia ulostyBntyvan muovitapin pi
Spidsen af en skrustraskker opvarmes g trykkes mod den ende af plastiistiften, der rager ud

Varm opp.spissen pd en skrutrekker og trykk den op den eriden av plaststifen som stikker ut

Harperts octpie OTBEPTKH H HATARATE W4 BRICTYIAIOWHI KOHCI IIACTHEOROTO IITH(TE

Rozgrza¢ do goraca czubek srubokreta | przylozyé do wystajace] konicowki plastykowego trzpienia
Bepudvete my pltn eVog KatoaBibiod kat TLECTE TV OT0 TEpKA Tou thaaTikod melpou mou eEExeL
Bir tornavidanin ucunu (sitin ve disan sarkan plastik pimin ucunu bastirin

Hrot Sroubovaku ohrat a vtladit na vycnivajici konec koliku Z plastické hmoty

egy csavarhuzo hegyet felheviteni és a mianyag csap kiallo végére nyomni

Zagreti vrh odvijka in z njim pritisniti konec plasticnega svincnika ki gleda ven

CHMBAIL, KOTODSIE

Mapoxahi npU"éEIE: T TapaxiTe oUpBola, Ta'onala xpricionoiedvral otig r.npﬂﬁé‘rm PBaBides ouvappoAdynang.
Dbejte prosim na déle uvedené symboly, které se pouZivaji v nasledujicich konstrukénich stupnich.
Prosimo za Vasu pozomaost na sledece simboie ki se Uporabljajo v nasfednjih korakih gradbe.

@)

Anzahi der Arbettsgnge
Number of working steps
Nombre d'étapes de travall

Het aantal bouwstapper

Nimero de operaciones de 1rm=a;a
Nimaro da etapas de trabatha
Numero di passaggi

Antal arbatsmoment
Tyvaiheiden jukuméara

Antall arbeidstrinn

Antall arbeidstrinn
KomitecTso onepaini
Liczba cperacji

api8uée TWV Epyacidy

Is safhalannin sayisi
Pocet pracavnich operaci
a munkafolyamatok szama
Stavilka koraka montaZe

[pacBepIHTS OTBEPCTHE
wywierci¢ otwor
avoiEte Tpina

Delik agin

Viyvrtat diru

lyukat flirni

Nareditl lukinjo

cGopKH.

18

Kiarsichtelle

|ear paris
Pidces transparentes
T’E’IS arente onderdelen
iaf las piezas
transparents
Parte transparente
& skinligaidetaljer
Ldpingkyvat csat
Glassklare deler
Gjennomsiktige deler
TIpospawmnie geTamn
Elementy przezroczyste
Slagavn eEapTipara
Seffaf parcalar
Prizracné dily
attetszd alkatrészek
Deli ki se jasno vide
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Benbliqie Farben

= Required cologrs

__LITARG

bronzegrun matt 65
b

RZOVE 2elend, matnd
beonzzold, matt
- Dxonzazelena, mat

—[6<

== uranga. gianzend 30

OPUDEEBEI, GrecTAumni
~——— pomarariczowy, blyszczacy
noptokall, yuahioTepd
—— portakal, parlak
oranZova, leskld
—  narancsszind, fényes
pomarand?ast, bleskajosa

CMOTHCTO-YePHBEE, MATORLEL

czamy-smola, matowy
Hatpa mioaag, pat
Katran siyahi, mat
dehtove Cernd, matnd
kitranyfakate, matt
ter ma; mat

[HS

sn‘ber melalhc 90
o

CepelpUCTLI, METUTTHK
srebra, metaliczny
aanil, pETahAIKD
glmds, metalik
stribma, metaliza
ezlst, metall

srebrna, metalik

Cofor! pecessari
Anvidnda frger

[c<

lederbraun, matt 84
Jeal

fidebn, ot
rankagruske, himmed
eedaitran, et
zdbyun, mall

KOPHHHZBAS KOK, MaToBLH
brunatny jak skéra, matowy

Kage SEpUATOS, Hat
deri kahverengi, mat
kozené hnéda, matnd
borbarna, matt
koZa rjava, mat

T

sand, matt 16
i 105 yokow, m
e sabfe, mal

Erdk\m mat

Tarvitiaval virl
D frenger fpigends farger

Nadvencige fasger
HeoGxommyerz kpackn

[D<

anthrazit, matt 9

50%
bisy, glanzend 52 +

K, fany
pleve, bleskajoca

anhracie grey, mait

[I< g0

silber, metalic 90

s, meiallic

srebro, metaliczny
aompi, peTaAAKS
gomis, metalik
stiibmd, metaliza
ezust, metéll
srebrna, metalik

\
cepeGpHCTRI, MeTaTTE i
t

Potrzebne kolory
Anatroljieva xpouata

[E<

rost, matt 83
st matt
fouile, et

Emma‘ MATOBEH
rdzawy, matowy
Xpiyn oxoupide, tar

pas rengl, mat
rezavd, matna
rozsda, matt
rjave, mat
70%
anthrazit, matt 9
e

antracyl, matowy
avpaxi, ar

1 antrasit, mat

I antracit, matnd
antracit, matt

I {amno sive, mat

Gerekll renkler
Potfebné barvy

m-pa.u;rr MaTOBRH!

Potrebne barve

[F<

feuenot, gla.nzend 31

fery ed. gioss

0uge bt

ol rmxhgmm
0.

2
.,m, bieak
OTBERNO-Kpackb, recTAmml
czerviony ognssty, biyszozacy
KOKKIVO pUTHS, yuahioTeRs
ates kirmizisy, pariak
ohnlvé Cervend, laskia
tGzpircs, fényes
ogenj rdeda, bleskajota

E 30%

= eisen, metaliic 91
claaj

CTATLHOH, METALIHE
Zelazo, mataliczny
oi8rioou, HeTarhika
demir, metalik
Zeleznd, mataliza
Vas, meta]

Zelezna, metalik

Szilkséges szinek.
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