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Citroén 2CV Charleston

Schon Mitte der 30er Jahre lieB der damalige Citroén Direktor, Pierre Boulanger, einen
puristischen, vor allem preiswerten Kleinwagen entwerfen, der vorwiegend fir die
Landbevélkerung gedacht war. Boulanger nannte das Projekt TPV (= Toute Petite
Voiture - ganz kleines Auto), das den Anforderungen geniigen sollte, vier Fahrgaste
aufzunehmen, nur drei Liter auf 100 Kilometer zu verbrauchen, einen Sack Kartoffeln
oder aftemnativ einen Glasballon Wein zu beférdern, auf der Ricksitzbank Platz fir
einen mit einem Korb gefiillten Eiern zu bieten, die wahrend der Fahrt nicht bescha-
digt werden durften, sowie 60 Stundenkilometer fahren zu kénnen. Der Wagen sollte
selbst schlechteste Wegstrecken bewaltigen kénnen, zugleich aber von jedermann
bedienbar, sehr erschwinglich und zudem bequem sein. Citroén visierte somit ein robu-
stes Massenfahrzeug fiir das Volk an und berticksichtigte das diinn ausgebaute, von
Feldwegen dominierte StraBennetz, das eine entsprechend gute Federung erforderte.
Schonheit spielte keine Rolle. ZweckmaBig, preiswert und einfach zu handhaben solite
der Wagen sein. Bis 1939 wurden 250 Prototypen gebaut, die zur Gewichtsersparnis
nur einen Frontscheinwerfer, Segeltuch als Rickenlehnen und ein reines Stoffdach
besaBen. Kriegsbedingt wurde der Wagen nicht der Offentlichkeit vorgestellt, die
Produktion anderer Fahrzeuge erhielt Prioritdt. Doch trotz staatlichen Verbotes wurde
in den Kriegsjahren an der weiteren Entwicklung des Wagens gearbeitet. So wurde die
Interaktionsfederung des TPV ausgehend erprobt. Dabei sind die Rader einer Achse
nicht verbunden. Die Rader hdngen an separaten Schwingarmen, die am Ende Gber
Tragheitsddmpfer verfiigen und somit jegliche Radbewegungen auf sehr holperigen
Feldwegen ausgleichen und somit einen vorziiglich Federungskomfort bieten. Auch
Flaminio Bertoni, Designer im Hause Citroén, nimmt sich des Wagens an und sorgt fir
ein gefilligeres AuBeres. Im Oktober 1948 wird der jetzt 2CV genannte, weniger als
500 Kilogramm leichte und deutlich verédnderte Wagen auf dem Pariser
Automobilsalon der Offentlichkeit présentiert. Von der Presse kritisch beugt, begann
der Citroén, auch dank seiner einfachen Technik, schon bald seinen Siegeszug. Der von
einem luftgekiihiten, 9 PS starken 0,4-Liter-Zweizylinder-Boxermotor angetriebene
Wagen (iberzeugte vor allem durch seine robuste, einfache Technik. Ende der 50er
Jahre, als Jean-Paul Belmondo und Brigitte Bardot den 2 CV fahren, beginnt auch der
Export in die Bundesrepublik. Im Laufe der Jahre erlebt der Citroén einige
Verdnderungen. Unter anderem &ndert sich das Lenkrad ebenso wie das
Armaturenbrett, ein drittes Seitenfenster kommt hinzu, seit Mitte der 60er Jahre gibt
es hydraulische StoBddmpfer. 1980 wird eine zweifarbige Sonderversion, der 2 CV 6
Charleston (Motor mit jetzt 602 ccm Hubraum - nach deutscher Steuerformel 597 ccm
- und 29 PS Leistung) als Sondermodell vorgestellt. Die hohe Nachfrage der weinrot-
schwarzen Ausfiihrung fiihrt dazu, den Wagen von 1981 bis 1990 in die Serienfertigung
zu nehmen. Ab September 1982 kommt fiir ein Jahr eine gelb-schwarze Ausfiihrung
hinzu, ebenfalls mit verchromten Scheinwerfern und verchromten Radkappen. Die
LEnte”, schon lingst als preiswertes Fortbewegungsmittel nicht nur bei Studenten
beliebt, technisch aber auch inzwischen in die Jahre gekommen, erlebt dank der
Charleston-Serienversion einen neuen Aufschwung. Urspriinglich fur maximal 20 Jahre
geplant, entschied die Nachfrage und Popularitat eine fortlaufende Produktion des 2 CV.
Erst 1990 endete die Fertigung des in die Jahre gekommenen 2 CV - nach uber 40
Jahren und iiber 3,8 Millionen gefertigten Exemplaren.

Citroén 2CV Charleston

By the mid 1930s the then Citroén Director, Pierre Boulanger, had a puristic and above
all economical small car designed that was primarily aimed at the rural population.
Boulanger called the project the TPV (= Toute Petite Voiture - tiny little car). The spe-
cification required that it should only consume three litres per 100-km while carrying
four passengers, a sack of potatoes or a demijohn of wine, with space on the back seat
for a person with a full basket of eggs that should not be damaged in transit, and be
capable of travelling at 60 km/h. The car should be equal to running over the very
worst tracks, at the same as being drivable by anyone, very affordable and also com-
fortable. Citroén were thus aiming at a robust mass-produced people’s car and took
into account the sparsely developed road network dominated by rough tracks that
required appropriate suspension. Beauty was not a consideration. The car should be
functional, economical and easy to manage. By 1939, 250 prototypes had been built,
which, to save weight, had only one front headlamp, canvas seat backs and a plain
fabric top. Due to the war the car was not presented to the public; ptiority was given
to the production of other vehicles. However, despite a governffient prohibition, furt-
her development of the car continued during the war years, so that the interactive sus-
pension of the TPV was thoroughly tested. Thus the wheels on the same axle are not
linked. The wheels hang from separate radius arms which have inertia shock absorbers
at the ends, so as to even out all wheel movements on the bumpiest of tracks and thus
offer the comfort of excellent suspension. Flaminio Bertoni, the Citroén in-house desi-
gner, also took up the car and worked to give it a more attractive external appearan-
ce. In October 1948, the car now called the 2CV, weighing only 500 kg and very much
changed, was presented to the public at the Paris Motor Show. Despite the critical eyes
of the press, thanks to its simply technology, the Citroén soon started on its triumphal
progress. The car, powered by an air-cooled, 9 hp 0.4 litre two-cylinder, horizontally
opposed engine, triumphed due to its robust, simple technology. At the end of the
1950s, when Jean-Paul Belmondo and Brigitte Bardot drove the 2CV, exports to the
Federal Republic of Germany started. Over the years the Citroén underwent some
modifications. Among these were changes to the steering wheel and the dashboard
and the addition of a third side window. Since the mid 1960s it has had hydraulic shock
absarbers. In 1980 a special two-colour version, the 2CV 6 Charleston, (now with a
29 hp 602 cc engine) was launched as a special model. The high demand for the red
and black version resulted in the car going into series production from 1981 to 1990.
From September 1982 a yellow and black version, likewise with chrome headlamps and
wheel hubs was added for a year. The “Duck”, that had already enjoyed long-term
popularity as a cheap means of transport and not only with students, but that techni-
cally had also aged over the years, received a new impetus thanks to the Charleston
production version. Originally planned for a maximum of 20 years, demand and popu-
larity determined that it remained in production. Production of the ageing 2CV did not
end until 1990 - after over 40 years and 3.8 miillion built.
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen! Read before you start!

D‘Adtug:kdu'lollslmrhﬂ(l) RMMMMWMWQWMWmstF*m

der Teile (2) G d, Klebeband und Wiischekl kiebten Einzelteile
3). Phsllhﬂ-hohorﬂdqWBdnimlis-gmmndmd«bﬁhodmhﬂdﬁfchslﬂdndhlhm
besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer -
nen, Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den

Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbild einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Mofiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit Loschpapier andriick
NL: OPGELET: Yoor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g d (1). Let op de montag de. Benodigd gereedschap: mes

en vill voor het ofbramen van de onderdelen (2); elostiek, plokbund en wnsknqpen voor het b|| olkaar houden van de
gelijmde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter hechten.
Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken ver wiideren. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het roam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlijk uitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vioeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the i ions th jhly prior fo assembly. Each is numbered (1). Adhere to specified sequence
dlsndlly.kolsmlﬂ.ndﬁhrnmvdohmhﬁmhmﬂ)‘nﬂwMdnﬂvﬂmuddoﬂmw
for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive . Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : isez bien lo nofice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numératée (1). Respectez I'ordre des opérations. Outils nécessaires
- couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces d linge pour maintenir les piéces collées (3. Nettoyez les piéces en matiére
plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les: sécher  I'cir afin que la peinture et les décalcomanies fiennent mieux. Avant de met-
tre la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez
les pefites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre |'essemblage. Découpez chaque décalco-
manie séparément et plongez-la dans de I'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier
ef pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: jAtencidn! Antes de comenzar con el blaj Inr id las i Cada pieza va da (1). Téngase en
cuenta el orden de i del blaje. H rias: Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva Y pinzas de ropa para sulmlr lus piezas pegadas (3). Lavar lus piezas de plastico en una solucion de deter-
gmu-uveydqarqnuuwdcktmmciorumlnndhmdehpmwuydlhsdtm Antes de aplicar elpega-
mento comprobar si las plezas quedan Aplicar el p sin excederse. Alejar de los superficies de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas poqum antes de dnspfonderhs de sv sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
o en:  defar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias una por wna y sumergirlas durante unos 20 segund

RUS: Brumasme: Tlepen c60pKoii XopoIIo IpOYATATh PYKOBOACTBO 1O MOHTaxXy. Kaxqias neram mponymepo—sana (1).
Co6mopats nocnefoBaTebHOCTL MOHTaXa. Heobxommmble paboune HHECTPYMEHTEL HOX H HANMIb—HHK [VIs 339MCTKH
neranelt (2); pe3sHHOBas JeHTa, KiIeHKas JICHTa H 3aXKAMbI [T CYIIKH GEIbs [V IPHKH—~MAHHS CKIIEABAEMbIX OT/IE/IbHBIX
netanei (3). [leTanu U3 IIACTHKa OYHCTHTE B PACTBOPE MATKOTO MOIOIIETO CPEJICTBA H BBICYLIHTD Ha BO3JyXe VI TOrO,
9T00BI KpacKa H NepeBOJHbIE KAPTHEKH JIydIle NpRANamy. [lepen NpHK/IeABARAEM IPOBEPHTS, NOAXOSAT JH JAETAIM;
KJIe# HAHOCHTH SKOHOMHO. XPOM H KPAcKy YIaJIHTh C IOBEPXHOCTel cKyenBanms. HeGonbmue fieTam NOKpacHTs nepes
TeM, Kak OHH OymyT yhanerbi u3 pamok (4) (5). Kpacky HeoGXONAMO XOPONIO NPOCYIIHTB, TONBKO HOCIE ITOrO
npopokatk cGopKy. Kaxjyio cOOTBETCTBYIONIYIO NepEeBOJHYIO KAapTHHKY OTAETBHO BbIpe3aTh M npumepHo Ha 20
CEKYHJ OKYHYTb B Teluiyto Bojy. Ha 0603Ha49eHHOM MeCTe KaPTHHKY OT/IETHTh OT GyMaru i NPHXAaTh MPOMOKATE/bHOA
Gymaroi.

PL: UWAGA: Przed skiadaniem p! Y
(1). Zwrécié uwage na kolejno$é przepi ja p
narzedzia: néz oraz pilnik do igcia zadzioréw z I 6

ie instrukcje monmzu Kazda czg$¢ jest ponu-merowana
h punktéw montazowych. Potrzebne
; tasma kle-

jqca, klamsrkl do bnelizny dia przy i j ] (3). Wymy¢ plasty czesci w wodzie z
yjacym oraz yé na p aby zapewnié ylepno$é farby oraz kalko-
manii. Spi i¢ przed pr j czy dane pasuja do siebie; nanoslé klej oszczednie. Usungé

chrom oraz farbg z powierzchni przeznaczonych do kieje-nia. Male elementy pomalowa¢ jeszcze przed
wycigciem z ramki (4) (5). Farbq dobm wysuszy¢, dopiero potem kontynuowaé sktadanie czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z y yé na 20 sekund w cieplej wodzie. Sclqgnqé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisngé bnbufq

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan &nce agy i Modelde kullanylan her pargaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekn el aletieri: Pargalary bably bulunduklary cerceveden
gykarmak igin maket bygady ve capaklaryny aimak icin ede(2). Yapybtyry sirdiikten sonra pargalaryn yapypmasy i¢ in bir
arada tutmaya yarayan paket lastibi, selo teyp ve gamabyr mandaly(3). Boyanyn ve gykartmalaryn daha iyi yapybmasy ve
kalycy olmasy igin plastik pargalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy siirmeden once
pargalaryn karbylyKly olarak birbirlerine tam uyup uymadyByny kontrol ediniz, yapyptyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapybkany idareli kullanynyz. Kigik parcalary badly bulunduklary gergeveden gykartmadan dnce
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her gykartmayy dnce kadydy ile birlikte kesiniz ve
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model zerinde yapybtyracadynyz yiizeye koyunuz, izerinden kurutma
kabydy ile hafifge bastyryrken gykartmanyn altyndaki kabydy yavabca gekiniz.

Ccz: POZOH Pred sestavenlm montéazniho névodu dikladné proéist. Kazdy dil je ogislovéan (1). Dbejte na pofadi

onu'nmlnh.lhshihlpupolh lcomania en el lugar adecvado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

1: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione

delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per loghers la sbamum dai pezzi (2), nastro adeswo e mollette da bucato per tenere

insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare  particolari in pl delicatoe Il'aria, per una migliore

udesmno dello sIrn‘Io di colore e dalla ﬁwm decalcabile. Prima di mmllare venﬁmre dei pezzisi abbinino bene fra dl Ium nppll(m il collante con
lle superfici da m(a!lnre Dlplngere i piccoli accessori sul supporto prima di ri 1i(4) (5). Far by

Iu vemlm pnmn dl pmoqulremn I' memblugum gli gni figuraedi g cqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare

e

S: OBS: Lis instruktionerna iyumhmdlsnﬂlrllodllﬂsmn.VGMdudmdiﬂmoml(l)ngnlmli‘ﬁdonl
mm:mvdmu-hkmmhhn kﬂvodlﬁlforn"skrmdehﬂﬂmrﬂn(i),gmnrlgurhip
Kdnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengér plastdetaljerna in en mild tviittmedellgsning och torka dem i luften
ﬁivlﬂlﬂ&odlhhhrskdhﬂlh'mn.Kolh,omdcﬂcrmpﬂssulﬂwplmd'kiﬂmrdmodlwindhm'spﬂsmm.
Avidgsna krom och lack frém ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljerna innan du avliigsnar dem frén ramen (4)
(5). Lét lacket riktigt torka igenom innan du fortsitter med sammansiittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
E:mvmonlmmukndu.Hmu-oﬂvﬂboﬂﬁhpqpuelgmmmrryckuviddﬁmivms'ilﬂodﬂry&fnslmd

DK: BEMARK: Inden sammensztningen begyndes, skal byggevejledningen leses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Raekkefalgen af monter-
ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt varkiai: Kniv og fil il afgratning af delene (2); gummibind, tape og tejklemmer fil ot holde de klbede (3)
enkeltdele sommen. Plastikdelene renses i en mild smbelud og luftterres si malingen og overferingsbillederne bedre kan hasfte. Inden péfarelsen kon-
trolleres om delene passer; limen pifares sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klebefladerne. De sm dele males inden de fiernes fra rammen (4)
(5). Lod farven terre godt inden sammensatningen fortsttes. Overferingsbilledernes motiver skaeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand.
Skub mofivet fra papiret o tryk det fust med trakpapir.

GR: NPOXOXH: Mpiv T ouvappoAéynon, diaBdore xaAd mig oBnyies. K&be eEGprnua civar apidpnpé-

vo (1). MpooéEre T oeipd “Twv Pnudrav" cuvappohbynons. Anarrolpeva cpyaheia: payaipi xai Afya yia T

m:&mummumtmmwhmnnnnﬁmwhmuumnﬂmmm on TV

jepovey EapTnp ). pi mnhmxﬁn&pﬂmu&wumww'

6 yvéore Ta otov aépa, GoTs va XpOUaTOG Kai TV

xuxoucvlév I'Iplv T0 xénnw, ehéyEre av raipiGlouv perakl Toug Ta t&npﬂium Enndm olmoulnﬁ mv
Kx6AAa. AnopaxpGveTe ané Tig emedveieg emxGAANONS, Xpépio Kai Bagh. Bayre Ta pixpd eEaprijara, npiv

mwxpumﬁvméwnhkm(l)(s)AQﬁw:vn Y xaAd Ta xpdpara xai Gorepa ouveyiore TN
pHoAGYnon. Kéyre Ecxwpiord To KGOe potiBo Twv xaAxopaviév kai BouthETe To o {eoTé vepd yia mep. 20

& pOA 10 porifo ané vo xapri, oTo onuadepévo onpeio xai méore TO pe TO

orounéxapro.

N: OBS! Les noye igjennom i b Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pé monter-

Mﬂ'vﬂlmrli'ogﬂfwﬂuunw,td-pﬁblun(ﬂ,gnﬂhd,'qnogkkskhwforbhﬂum&
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sipevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For pilimingen mé
Mlxmrolnmo-d-lnoplsurﬁpilﬂh.ﬂonhonoghgopﬁﬂohﬁﬂmlﬁddomidekmfakﬂ«mfmrm(ﬂ(s)
La fargene torke godt for fortsettes. Skjr ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20
Skyv motivet fra papiret p det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENGAO: Antes de inidar @ montagem leia atentamente o manual de consirugiio. Todas as partes componentes sio numerudas (1). Aentar para o
saquindia des eapas de monager. Ferramentus necessérias: Foca @ lxa para aparur a rebarba dos pegus (2), ekéstic, fila adedva o molas de roupa para
“lm(ﬂhuhknbﬂ#ﬁ“whmmﬁnbm.mnqhhﬂpl
domido de fintu o os decolques fenham uma boa adesiio. Antes de colar, verificar s us pegus encuixm; uilkizr o cola em pequena quantidode. Eliminar o
cromodo o a finta des superficies a ssrem colodas. No passar cola nas peqas que ainda se enconiram fixas na grode de matéria plisica. Pinfur as pegus
poquenas antes de refiré-los da grade (4) (5). Deixar o finta secar complefomente pora depols confinuar com a montogom. Corfor separadamente coda
um dos decalques ¢ mergulhé-los em 6gua moma durame aproximodamente 20 segundos. Decalcar o mofives do papel na posigio indicoda e secor com

bualellicacti kok

Jokainen 0sa on numeroitv (1). Huomioi osien oﬂm usen-

FIN: HUOMIO: Loe rokenmosohj ennen .
nusjrjestys. Tarvittavat 'yildﬂ' Veitsi ja viila osien ylimidriisten purseitten p (2); kuminauha, teippid ja pyykkip
yhteenliimattujen osien paikalloanpitimiseksi (3). Puhdista i nnedolﬂ inelivoksella ja anna niiden kuivua itsestiin,

jotta maali ja siirtokuvat terttuvat nithin paremmin. Tarkasta ennen liimavsta, offid osat sopivat toisiinsa; levitii liimoa sGastelitsti.
Poista kromaus jo mali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maclin kvivea kun-
mlln-onbhh'tmkolmp-n.hiﬂwiokmshokmerikmmwmhhwmvﬂmmzonkwﬁs“mh
kuvio paperiin merkity samalla pai peri kuvion foista puolta vasten.

krokd. F je: Niiz a pilnik k odstranéni vyronki na dilech (2); pryZové péska, lepici
péska a kolitky na prédlo pro pFidrZovani lepenych jednotlivych dildl (3). Dily z plastické hmoty vy&istit v roztoku
jemného praciho prostredku a nechat vyschnout na vzduchu, za G&elem zajisténi lep3i pfilnavosti barevného
nétdru a obtiskd. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidio nanaSet Gsporné. Chrém a barvu na
lepenych ploché4ch odstranit. Malé dily natfit pfed jejich odstrandnim z rému (4) (5). Barvy nechat dobfe
proschnout, teprve potom pokragovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfiblizn& 20 sekund. Motiv na oznageném misté z papiru odsunout a pfitlatit pomoci stiraciho
papiru.

H: FIGYELEM: Az 6sszedllitas el6tt az épitési Gtmutatot alaposan 4t kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
tak el (1). A szerelési lépések sorrendjére Ggyelni kell. Szukséges szerszémok kés és reszeld az alkatrészek sor-
jatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztészalag és ruhacsi tott megtartasahoz (3).
A manyag alkatrészeket lagy mosészeres oldatban kell tlszmam ésa Ievegén kell megszéritani, hogy a festék-
bevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas elétt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek &sszeillenek-e;
a ragasztéanyagot takarékosan kell felhordani. A kromot és festéket a ragasztasi feliiletekrdl el kell tavolitani. A
kisméretl alkatrészeket a keretbdl torténd eltavolitas elStt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol
megszaradni, az dsszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kel kivagni és
kb. 20 masodpercre meleg vizbe kell 4ztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrdl lecsisztatni és itatéspa-
pirral felnyomni.

SLO: OPOZORILO: Pred pri¢etkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznagen
(1). Prisestavljanju upo§teva] navodila po toékah. Potrebno orodje: noZek in pilica zalo€evanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). P dele ocisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrsin, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. Manjge dala pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi predenr j Vsako ko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papma polozina odgovarja]oée mesto in pritisni s pivnikom.

s sesta

SK: POZOR: Pred zadatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je ocislovany (l) Dbﬂ]tE na
poradie montaZnych krokov. Potrebné nastroje: N6z ilnik na oddelenie dielov zEra ka a ich 2),
gumicky do vlasov, lepiaca péska itipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabsom roztoku &istiaceho prostriedku (saponétu) aEnechat’ uschnit' na vzduchu za \¢elom lep3ej
priPnavosti lepidla, farieb aEnalepiek. Pred lepenim skontrolovat, &i diely licujii. Lepidlo nanaSat’ Gsporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit. Malé diely nafarbit ete pred ich odobratim zErdméeka (4) (5). Farby
nechat dobre zaschniit, aZ potom pokragovat vEzostavovani. Kazda nalepku vystrihnat’ jednotlivo aEponorit’ do viaz
nej vody pribliZne na 20 sekind. Nalepku na prislu§nom mieste modelu presunit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritladit kKEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE S| NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATI CU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVI SIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHUE! Crensaiite ykasanara cxema. Beska qacT € HOMepyp Cnasgaii Te €JIHOCTTA Ha
erammTe Ha crio6aBaH e10. Heo6X0oMMMH HECTPYMEHTH: HOX H ITHJIA 3a OTCTPAHSBAaHE HITH H 3IIIBAHE HA OTACIHHTE
4aCTH; [yMeHa JIEHTA, JISHKOILIACT M IIMIIKH 3a IIPAHE 3a 71 3a/(bPXHATE 3ae/IHO C Te 4aCTH CIIEN 0
. [1IaCTMACOBH TE €IEMEHTH /1a Ce TIOYMCTAT B JIeK PasTBOP OT BOAA M IEPHICH NPENapaT, /ia Ce H3IUIAKHaT H J1a ce
OCTaBaT Ja H3CHXHAT, 3a /1A Ce IOCTHTHe I0-106po crensane Ha Gosra WK Bajerkara. Hanecete GosTa BbpXy MarkuTe
9acTH MPE[H /1A TH OT AesuTe oT mabiona. OcTasere G0ATA [a HICHXHE NPEM /13 UPOIBIDKHTE ChC CITl 0OABAHETO.
Ipeny HAHACAHE Ha JICITAJIOTO HICTEPXKE Te GOATA OT IOBBPXHOCTHTE 32 Tlpenn IIPOBEPETE JATH
qa cTHTe nacsat uaeanHo. Harecere maiko jenmio. M3pexere 1o OTAETHO BCAKA € IHA BAICHKA H A IOTOTIETE B TOIIA
Boza 3a okoio 20 cexyHy. OTiieneTe BaJeHKa Ta OT YKa3aHOTO MACTO HA XapTHATA U A OMHHTE JIEKO C MONABATeNHATA
XapTH .
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Verwen

Sivanse tener en cuenta los simbolos

te Symbol

sed Symbols

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.
Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui :om utilisés dans les étapes suivantes du montage.
a ion, a utilizar en las

fases de construccion.

Si prega di fare attenzione ai seguenti ;Imm)ll chu vengono usati nnl sussaanantl stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita
Legg merke til som benyttes i

Daha sonraki montaj

olan,

som fglger.
Prosze zwazac na nastepujace symbole ktére sg uzyte w ponizszych etapach montazowych.
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Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neen a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atengao aos simbolos que seguem pois 0s mesmos seréo usados nas proximas etapas de montagem.
Observera: Nedanstaende piktogram anvinds i de foljande arbetsmomenten.

Lsag vernligst maerke til felgende symboler, som benyttes i de falgende byggefaser.

o6partuTe

Ha CHMBOJb, KOTOphIE

litten dikkat edin.

in
Kérjiik, hogy a kovetkezd szxmbommokat melyek az alabbi épitési fokokban nalkalmazésra keriilnek, vegyék figyelembe.

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen

Soak and apply decals

*

Dbejte prosim na déle
Prosimo za Va3u pozomost na sledege simbole ki se uporabljajo v naslednijh korakih gradbe.

COOPKH.

nupcxxcx)\m TIPOCEETE TQ MAPAKATW OUPBOAX, T omoiar qucwono»ouv‘ml omg rvupomdnu Baeméaq ouvappoAdynong.
které

Mouiller et appliquer les décalcomanies
Transfer in water even laten weken en aanbrengen
Remojar y aplicar las calcomanias
Pdr de molho em 4gua e aplicar o decalque

gere in acqua ed appli i
BI6t och fast dekalerna
Kostuta siirtokuva vedess4 ja aseta paikalleen
Overfaringsbilledet l&egges i bled og anbringes
Dypp bildet i vann og sett det pa
TlepeBoHYHO KAPTHHKY HAMOYHTD H HAHECTH

Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢

BouTtri&Te ™ XaAkopavia oTo vepd Kat Tomo
Cikartmay! suda yumusgatin ve koyun

Obtisk namocit ve vode a umistit

a matricat vizben beaztatni és felhelyezni
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati

Zur Anbringung der Abziehbilder empfohlen Kleben Nicht kieben
Recommended for arm If:n dt;:ls Glue Don't glue
pour I3 Coller Ne pas coller

Qanbwolm voor het aanl:engek:s van de transfers Lijmen Nlef fiimen

Posigio mmdapm ﬁ;a;am ;«m 0s decalques Engomar No engomar

Raccomandato per applicare le dacalcomanie Colar Nao colar

Rekommenderas for montering av dekaler Incollare Non mcnllgre

Anbefales ti pasetning og placering af decals Limmas Limmas e]

f A drrcaum Liimaa Al limaa

KAPTHHOK Ha NOBEPXHOCTH MOTETM Klaebning Ma ikke kizbes

Zalecane do nanoszenia kalkomani Lim Ikke lim

ZuvIoTATal yio MV EMKGAANOT] TWV ETIKETGV.

Detallrinyapstrimasinds klaninasi avsie e g",zi,ﬁ:ié L{;Kggﬁq aé
BeteioTe ™V mmg";‘fw‘ Plinavosti obiskl K6AAN A 1N KOAAGTE

Prporeivo za prievarie nalepk Yapigtirma Yapigtirmayin

Odporiéané na zlepSenie prifnavost nélepiek Lepeni Nelepit )

RECOMANDAT PENTRU APLICAREAACTIBILDURILOR ragasztani nem szabad ragasztani

MNoAX0AALLO 38 DHKCALMA Ha KAPTUHK BBPXY NOBBPXHOCTTA Ha Mojena Lepiti Ne lepiti

12

ﬂ"

3

8 4

18

Bauteile trocknen lassen Klebeband Gleichen Vorgang auf der gegeni Seite wit Klarsichtteile
Allow the parts to dry Adhesive tape Repeat same procedure on opposite side Clear parts
Laisser sécher les pieces Dévidoir de ruban adhésif Opérer de la méme fagon sur I'autre face Piéces transparentes
Dejar secar las piezas Plakband Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant Transparente onderdelen
Deixar secar 0s componentes Cinta adhesiva Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto Limpiar las piezas
la delene tarke Fita adesiva Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto Peca transparente
Oderdelen laten drogen Nastro adesivo Stessa procedura sul lato opposto Parte transparente
Far asciugarsi i componenti Tejp Upprepa proceduren pa motsatta sidan Genomskinliga detaljer
Anna osien kuivua Teippi Toista sama toimenpide kuten viereisella sivulla Lépinakyvat osat
Lét byggdelarna torka Tape Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side Gennemsigtige dele
Lad komponenterne tarre Tape Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor Gjennomsiktige deler
Czesci pozostawic do wyschniecia Kueiikas nenta TIOBTOPSATS TAKYIO XK€ ONEPALMEO Ha POTHBOMOIOXKHOH CTOPOHE TIpo3paybie feTamn
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz Ta$ma klejaca Taki sam przebieg czynnosci powtorzy¢ na stronie przeciwnej Elementy przezroczyste

Jednotlivé dily nechte zaschnout

Agnote ta pepn v oteyu@oouy  Yapigtirma bandi
Alkatrészeket hagyja szaradni Lepici paska
Pustite da sestavni deli posusijo ragasztészalag
Ilath meTasiM BEICOXHYTh Traka z lepilom

KOAANTIKY Tawvia

enavaAdBete v {dia dladikaagia oV anévavti Meupa

Ayni iglemi karg tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben tallhatd oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Slapavn eEaptripara
Seffaf pargalar
Priizratné dily
attetsz(E alkatrészek
Deli ki se jasno vide

Spitze eines Schraubenziehers erhitzen und auf das herausragende Ende des Plastikstiftes driicken
Heat tip of screwdriver and press on protruding end of plastic pin

Chauffer la pointe du tournevis et appuyer sur la partie saillante de I'extrémité en plastique

De punt van een schroevendraaier verhitten en op het uitstekende einde van de plastic stift drukken

Calentar la punta de un destornillador y oprimir con ella el extremo sobresaliente del pasador de pléstico

Aquecer a ponta de uma chave de fendas e pressionar contra a ponta exposta da vareta de pléstico
Riscaldare la punta di un cacciavite e premerla sull'estremita sporgente del perno di plastica

Varm spetsen pd en skruvmejsel och tryck pd plaststiftets utstickande &nde

Kuumenna ruuvitaltan kérki ja paina silld ulostydntyvén muovitapin pdéta

Spidsen af en skruetrakker opvarmes og trykkes mod den ende af plastikstiften, der rager ud
Varm opp spissen pa en skrutrekker og trykk den op den enden av plaststiften som stikker ut
HarpeTs 0CTpHE OTBEPTKH H HaJaBHTh HA nslcu'ynamumﬁ KOHel] [LTaCTHKOBOTO IITH(Ta

Rozgrzag do goraca czubek Erubokrita i przy o yc do wystalécej kof cowki plastykowego trzpienia
Bepudvete v pUTn £vog katoafidiol Kat METTE TNV OTO TEPHA TOU MAACTIKOU Meipou rou eEEXEL

Bir toravidanin ucunu isitin ve digari sarkan plastik pimin ucunu bastirin

Hrot %oroubovaku ohfiat a vtiadit na vyanivajici konec koliku z plastické hmoty
egy csavarh(zo hegyét felheviteni és a mianyag csap kiallé végére nyomni
Zagreti vrh odvijka in z njim pritisniti konec plastidnega svinanika ki gleda ven

Anzahl der Arbeitsgénge
Number of working steps
Nombre d’étapes de travail
Het aantal bouwstappen
Namero de operaciones de trabaj
Numero de etapas de trabalho
Numero di passaggi

Antal arbetsmoment
Tydvaiheiden lukuméddra

Antal arbejdsforigb

Antall arbeidstrinn
KomiiecTso onepammit
Liczba operacji

aplBudg Twv epyacidv

Is safhalarinin sayisi

Pocet pracovnich operaci
a munkafolyamatok szdma
Stevilka koraka montaze

Papierbild ausschneiden und ankleben
Cut out paper picture and glue
Découper la photo et la coller
Papiertekening uitknippen en lijmen
Recortar la ilustracién de papel y pegarla
Cortar e colar figura de papel
Ritagliare la figura di carta e incollarla
Klipp ut och klistra fast pappersbilden
Leikkaa paperikuva irti ja liimaa kiinni
Papirbilledet skres ud og pakliebes
Skjar ut papirbildet og lim det pd

KapTHHKY BbIPE3aTh H HAKTCHTH
Wyméq, obrazek papierowy oraz przyklei¢
KOYTE ™ pwToYpapia Kat KOAaTE TV
Kagit resmi kesin ve yapistirin
Papirov” obréazek vystfiihnout a nalepit
a papirképet kivagni és felragasztani
Sliko na papirju izrezati in nalepiti

Mit einem Messer abtrennen
Detach with knife

Détacher au couteau

Met een mesje afsnijden
Separarlo con un cuchillo
Separar utilizando uma faca
Staccare col coltello

Skér loss med kniv

Irrota veitselld

Adskilles med en kniv

Skjer av med en kniv
OTensTh HOXOM

Odciag no'em

Slaxwpiote pe €va paxaipt
Bir bigak ile kesin

Odddlit pomoci nole

kés segitségével levalasztani
Oddeliti z nolem

Wahlweise Chromteile Loch bohren
Optional Chrom parts Make a hole
Facultatif Pigces chromées Faire un trou

Naar keuze Chroom onderdelen Maak een gat

No engomar Cromar las piezas Practicar un taladro
Alternado Pega cromada Perfurar

Facoltativo Parti cromate Fare un foro

Valfritt Kromdetaljer Borra hal
Vaihtoenhtoisesti  Kromatut osat Poraa reikd

Efter egetvalg  Krom-dele Der bores et hul
Valgfritt Kromdeler Bor hull

Ha sriGop Xpo te leTami  [IpOCBEP/HTB OTBEPCTHE
Dowyboru  Elementy chromowane wywiercig otwor
eVOMOKTIKG  gEgpTripata Xpwpiou  avoifte Tpina
Secmeli Krom parcalari Delik agin
Volitelné  Chromové dily Vyvrtat diru
tetszés szerint  yrom alkatrészek lyukat farni
natinizbire  Kromirani deli Narediti lukinjo
* Nicht enthalten Behoort niet tot de levering

Not included No incluido

Non fourni

Non compresi

Nao incluido Ikke inkluderet He conepxutcs
Ikke medsendt Eivat sisally Nem tartalmazza
Ingér €] Agv ovuneplhappavetat Nie zawiera

Ni vsebovano
Igerisinde bulunmamaktadar
Neni obsazeno

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengdo o texto de seguranga anexo e guard--lo para consulta.

S: Beakta bifogad sakerhetstext och hall den i b

eredskap.

FIN: Huomioi ja séilyta oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i n&rheden.

N: Ha alitid vedlagt sikkerhetstekst kiar til bruk.

JIErKO IOCTYIIHOM MECTE.

va Tig X Te Mavta oe 8148 on oag.

TR: Ekteki
muafaza ediniz.

RUS: Co6mogaTh mpuiaraeMpiif TEKCT 1O TeXHHKe Oe30NMacHOCTH, XPaHATh €ro B

PL: Stosowag si” do zaaczonej karty bezpieczefstwa i mieg ja stale do wgladu.
GR: poo Ete TIG ouvnuu veg urodeiEelg ao AAelag Kat

UAGETE TIG TOL WOTE

glvenlik talimatlarnini dikkate alip, bakabileceginiz bir sekilde

CZ: Dbejte na pfiiloien” bezpednostni text a mdite jej pfiipraven” na dosah.

H: A mellékelt biztons-gi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapoz-sra készen!
SLO: Prilolena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.
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B Bendtigte Farben /7 Used Colors -

Bendtigte Farben
Required colours

(A<

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic
aluminio, metalizado
dluminio, metdlico

lluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallikiilto
aluminium, metallak
aluminium, metallic
AIIOMHHHEBBIH, MCTA/UTHK
aluminium, metaliczny
ahoupviou, petathikd
aluminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

[1<

weiB, seidenmatt 301
white, silky-matt

blanc, safiné mat

wit, zijdemat

blanco, mate seda

branco, fosco sedoso

bianco, opaco sefa

vit, sidenmatt

valkoinen, silkinhimmed

hvid, silkemat

i, silkematt

b, e TKOBHCTO-MATOBbI
biaty, jedwabisto-matowy
Aeuxod, petagwd pat
beyaz, ipek mat

bila, hedvabné matnd
fehér, selyemmatt

bela, svila mat

Peintures nécessaires
Benodigde kleuren

schwarz, seidenmatt 302
black, silky-matt

noir, satiné mat

war, zijdemat

egro, mate seda

preto, fosco sedoso

10, 0paco seta

Pinturas necesarias
Tintas necessdrias

(€<

silber, metallic 90
silver, melallic

argent, mélalique
ilver, metallic

plata, metalizado

prata, meldlico
argento, metallico

svart, sidenmatt silver, metallic

musta, silkinhimmea hopea, metallkiito

sor, silkemat salv, metallak

sort, silkematt salv, metallic

YepHIH, MaTOBbIH PHCTBIH, METAJLTEK

czarny, jedwabisto-matowy
adpo, petagwro pat
siyah, ipek mat

¢erna, hedvabné matnd
fekete, selyemmatt

¢rna, svila mat

[J<

steingrau, matt 75
stone grey, matt

gris pierre, mat

steenqrijs, mat

Qris pizarra, mate

cinzento pedra, fosco

grigio roccia, opaco

stengrd, matt

kivenharmaa, himmed
stengrd, mat

steingrd, matt

Cepbiil KAMCHHCTHIl, MaTOBbIi
szary kamien., matowy
YKpt Tpag, pat

tas grisi, mat

kamenné $ed4, matnd
kosziirke, matt

kamen siva, mat

srebro, metaliczny
aon, petalhikd
gimds, metalik
stfibrma, metaliza
ezist, metall
srebrna, metalik

(K<

orange, klar 730
orange, clear

orange, clair

oranje, helder

naranja, claro

[aranja, claro

aranciong, chiaro

orange, klar

oranssi, kirkas

orange

orange

OpaEXeBbI
pomarariczowy
iopTokahi, dlavyéq
portakal, seffaf
oranzova, ¢ird
narancs, attetszd
pomarandZasta, jasna

Colori necessari
Anvanda farger

Tarvittavat vérit
Du trenger falgende farger

Gerekli renkler
Potfiebné barvy

Nadvendige farger
Heofxommmble kpacki

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

Potrzebne kolory
AnaitoUpeva xpapara

[D<

[E< [F< [GC  [H<

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
anlracite, fosco
antracie, opaco
antraci, matt
antrasiit, himmed
koksgrd, mat
antrasit, matt
AHTPAIIAT, MATOBBIH
antracyt, matowy
avBpaxi, pat
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

eisen, mgta!lic 91 schwarz, glanzend 7 gelb, glanzend 12 grau, seidenmatt 374

steel, metallic black, gloss yellow, gloss arey, silky-matt
coloris fer, métaligue noir, brillant jaune, brillant gris, sating mat
ijzerkleurig, metallic wart, glansend qeel, glansend orifs, zijdemat

ferroso, metalizado negro, brillante amarillo, brillante gris, mate seda

ferro, metdlico preto, brilante amarelo, brilhante cinzento, fosco sedoso

ferro, metallico nero, lucente giallo, lucente grigio, opaco seta

jdmdrg, metallic svart, blank qul, blank ord, sidenmatt

teraksenvrinen, metallikiito musta, kiiltdv keltainen, Kiiltév hamag, silkinhimmea

jem, metallak sort, skinnende qul, skinnende ard, slkemat

jern, metallic sort, blank qul, blank qrd, silkematt

CTa/IbHOH, METATHK YepHbiil, GrecTsmmi KENThIH, MaTOBBIH

Cepbli,
szary, jedwabisto-matowy
YKp1, peTagwtd pat

10tty, blyszczacy
kitpivo, yuahiotepd

czamy, blyszczacy
padpo, yuahiotepd

zelazo, metaliczny
adripou, peTahhiko

demir, metalik siyah, parlak sari, parlak gri, ipek mat
Zelezna, metaliza cernd, leskla Zluta, leskla $eda, hedvabné matnd
vas, metall fekete, fényes sérga, fényes sziirke, selyemmatt

zelezna, metalik ¢rna, bleskajoca rumena, bleskajoca siva, svila mat

[L<

[M< [N<

rot, klar 731
Ted, clear

fouge, clair

rood, helder

10j0, claro
vermelho, claro
10550, Chiaro

16d, Klar
punainen, kirkas
1}

o

KpacHbIit
czerwien
KOKKIvO, Slauyéq
kirmizi, effaf
Cervend, Cird
piros, attetsz0
rdeca, jasna

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
iberpraft. Reklamationen kdnnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafir, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
tbernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
ing dte Rekl. i dungen werden von uns nicht angenommen!
,Einzelteile fir Umbauten konnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde. Dieser Direktservice gilt
fur die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den tbrigen Landern werden (ber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie lhren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are onl,
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any reguest: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
horisation by a c y rep. ive will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will contil to be ilable h they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.
This direct Service is onl) in the f g : Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Orchard Mews, 18c High Street, Tring,
Herts. HP23 5AH, Great Britain.
Forall other markets please contact your local dealer or distributer directly.

bl Howi "

beige, matt 89 4. purpurot, seidenmatt 331 4 9 _ farblos, glanzend 1
beige, matt purple red, silky-matt clear, gloss

beige, mat Touge pourpre, satiné mat incolore, briflant

beige, mal purperrood, zijdemat Kleurloos, glansend

beige, mate plrpura, mate seda incoloro, brillante

bege, fosco vermelho pdrpura, fosco sedoso incolor, brilhante

beige, opaco 10850 POTpOra, 0paco Seta Irasparente, lucente

beige, matt purpurrdd, sidenmatt farglds, blank

beige, himmed purppuranpunainen, silkinhimmed véritdn, kiiltav

Deige, mat purpurrgd, silkemat farvelas, skinnende

beige, matt purpurred, silkematt Kiar, blank

(e xeBblil, MaTOBBIH IypIypEO-KpACHIi, IIe/K.~MaTOBbIH OGecueTHbl, Onectamui
bezowy, matowy purpurowy, jedwabisto-matowy bezbarwny, blyszczacy
uned, pat TOPQUPO KOKKIVO, peTafwtd pat  dxpwpo, yuakiotepd
bej, mat erguvan kimizisi, ipek mat renksiz, parlak
bézovd, matnd purpurové Cervend, hedvabné mat.  bezbarevnd, leskld
bézs, matt biborvérds, selyemmatt szintelen, fényes

bei (slonova kost), mat temno rdeca, svila mat brezbravna, bleskajota

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ou vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement & notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Biinde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant ou distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in behandeli; fen g indien de b handleiding, de
uit de doos geknipte EAN - streepiescoJe en de k zijn g den. Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling d g Onderdels voor w kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benel
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wij verzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.

b

B T e s R R T S R e L S S T O e R e i e e T e s e

PAGE 4




07095

1 8 17 18 4 57 41 44
51 45 7 425=

1 QBE £ ¥ o o = -
3 3 37 43

55 O O
CZ i 1 g | |10 040 B
= 33
49 36 34
szv 53 54 %@
6
5 13 B 58 0 T
O 4
A 19 0

24

122 120

) LEE

f:_:] 86 E
78 27

IIINI[IHIIHIHIIINII
JUITIA

Dl)

29
_ 106 121
21 22 5@? 32
& i . M 0 o [
30
15 ot ® Ud /2 848 79 105 88
Ig 5l | e ==
D 10 82 76
26 28

wwet

F . &

0107

vJ[jgj @ﬂ 111
T

115 90 103 ® 109 94 6’

Nicht bendtigte Teile

Parts not used
Pigces non utilisées

Niet benodigde onderdelen

72 O - Piezas no necesarias
Pegas ndo utilizadas
( ) ( ) ( ) Parti non usate
Inte anvénda delar

Tarpeettomat osat

Ikke ngdvendige dele

Deler som ikke er nadvendige
Hewucronb30BannbIe ieTam

Elementy niepotrzebne

un xpelaZolpeva eEapmipata
60 Q Gereksiz pargalar

Nepottebné dily

fel nem hasznalt alkatrészek
Nepotrebni deli
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